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EG-Konformitatserkldrung haacon hebetechirik gmbh
gemiB der EG-Richtlinie Maschinen Josef-Haamann-Strals 6 n haacOﬂ

2006/42/E G, Anhang A D-97896 Freudenberg/Main

Name und Anschrift: haacon hebetechnik gmbh Telefon: +49 (0) 9375/ 84-0
Josef-Haamann-Stralie 6 Telefax: +49 (0) 9375/ 8466

D-97896 Freudenberg / Main

Hiermit erkladren wir, dass das Produkt

Benennung: Hebevorrichtung fur GroBbehalter Verlastevorrichtung
Typ: 1689 1889 6120 6177 2689 1890
Traglastberaich: ~101 ~-201 -121 ~10t

in der gelieferten Ausfiihrung foigenden
einschldgigen Bestimmungen entspricht.

2006/42/EG EG-Maschinenrichtlinie

Angewendete harmonisierte Normen:

DIN EN I1SO 12100 Sicherheit von Maschinen
EN 60204-32 Elektrische Ausristung von Maschinen, Anforderungen an Hebezeuge

Angewendete nationale Normen und Spezifikationen:

9.GPSGV Neunte Verordnung zum Geratesicherheitsgeseiz
DGUV-V 1 Unfallverhlitungsvorschriften (Grundsétze der Pravention)
DGUV-V 54 Unfallverhiitungsvorschriften (Winden, Hub-Zuggeréate)

DIN VDE 0470-1 Schutzarten durch Gehause (IP-Code)

Bei wesentlicher Anderung des Produktes verliert dieses die vom Hersteller erklarte Kcnfbrmitét.

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen zum Produkt einzelstaatlichen Stellen auf

Verlangen elektronisch zu Gbermitteln.
Die zum Produkt gehérenden speziellen technischen Unterlagen nach Anhang Vi Teil B wurden erstellt.

Verantwortlicher fir die Dokumentation: haacon hebetechnik gmbh, Abteilung Konstruktion
Josef-Haamann-Strafle 6, D-87896 Freudenberg / Main

Unterzeichner:
Freudenberg, 24.09.2019 f Y ¢ .
7;"“ v E&olgef BarkhaL L. Theo Mtlier
{ {Leiter Konstruktnc{n) (Leiter Qualitdtsmanagement)
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H:\bbs\Managemenisystemiformulare\ 100021 konformitétserkrérting .doc erstelit: hek-cd; Stand: 26.09.17
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1. BENUTZERGRUPPEN

Aufgaben Qualifikation

Bediener |Anbau, Abbau, Einweisung anhand der
Bedienung, Sicht- Bedienungsanleitung;
prufung Befahigte Person

Fachper- |Wartung, Reparatur | Mechaniker,

sonal ggf. Elektrofachkraft

Prifungen Befahigte Person nach

TRBS-1203 (Sachkundiger)

2. SICHERHEITSHINWEISE
BestimmungsgemaBer Einsatz
Die Hebevorrichtung Typ 1889, dient zum Umsetzen, Nivellieren
und Abstellen von Containern mit maximal 10 t bzw. 20 t Gesamt-
gewicht.
— BestimmungsgemaBer Anbau an Containern nach ISO 668 mit
Eckbeschlagen nach ISO 1161.
Bei abweichender Anbindung Zeichnung im Anhang beachten!
— Gerat nach den Angaben dieser Betriebsanleitung betreiben.
— Nur bestimmungsgemaB verwenden.
— Beim Heben, Senken und Verschieben von frei beweglichen
Lasten, Gerat nur auf Druck belasten.
— Nur in technisch einwandfreiem Zustand benutzen.
— Nur durch eingewiesenes Personal bedienen.

Sicherheitsbewusstes Arbeiten

— Erst Betriebsanleitung lesen.

— Immer sicherheits- und gefahrenbewusst arbeiten.

— Hubgerat und Last wahrend aller Bewegungen beobachten.

— Schaden und Mangel sofort dem Verantwortlichen melden.

— Gerat erst reparieren, dann weiterarbeiten!

— Last in gehobenem Zustand nicht unbeaufsichtigt lassen.

— Gerat schlag- und stoBfrei transportieren, gegen Umfallen si-
chern.

Nicht erlaubt ist/sind:

— Uberlast (—> techn. Daten, Typen-/ Traglastschild)

— St6Be, Schlage.

— das Befdrdern von Personen.

— Arbeiten in oder auf der gehobenen Last, wenn sie mehr als
400 mm vom Boden angehoben ist oder die Lasttrager nach
DGUV-R 100-500-2.10 nicht montiert sind.

— Arbeiten unter der gehobenen Last ohne zusatzliche Sicher-
heitseinrichtung.

— Uberschreiten der zulassigen Schréaglage (—> Kapitel "Weitere
Hinweise’).

— Betrieb bei Windegeschwindigkeiten groBer:
70 km/h bei Containerlange 10 ft.
64 km/h bei Containerlange 20 ft.
52 km/h bei Containerlange 30 ft.
45 km/h bei Containerlange 40 ft.

AuBerdem ist darauf zu achten, dass bei Ausnutzung der Maxi-
mallast der Schwerpunkt der zu hebenden Last méglichst mittig
zwischen den Stlitzen liegen muss.

Die jeweils zulassige Fahrzeuglange, Fahrzeugbreite und Fahr-
zeughohe darf bei der Fahrt nicht durch die angebaute Hebevor-
richtung Uberschritten werden.

Verwendungsausschluss

— Nicht geeignet fur Dauerbetrieb und Vibrationsbelastung.
— Nicht zugelassen in explosionsgefahrdeten Bereichen.

— Nicht geeignet in aggressiver Umgebung.

— Nicht geeignet zum Heben gefahrlicher Lasten.

— Nicht geeignet zum Heben von flissigen Lasten.

Organisatorische MaBnahmen

- Sicherstellen, dass diese Betriebsanleitung immer verfligbar ist.

— Sicherstellen, dass nur ausreichend qualifiziertes und autori-
siertes Personal das Gerat bedient, wartet und repariert.

— Sicherstellen, dass dieses Personal regelmaBig in allen zutref-
fenden Fragen von Arbeitssicherheit und Umweltschutz unter-
wiesen wird, sowie die Betriebsanleitung und insbesondere
die darin enthaltenen Sicherheitshinweise kennt.

— Sicherstellen, dass alle an der Hebevorrichtung angebrachten
Sicherheits- und Warnhinweise nicht entfernt werden und le-
serlich bleiben.

— RegelmaBig die Funktionstliichtigkeit Gberprufen.

— InregelmaBigen Abstéanden prifen, ob sicherheits- und gefah-
renbewusst gearbeitet wird.

— Sauber, trocken und geschitzt lagern.

— Verwendung nur bei ordentlichen Lichtverhaltnissen!

Montage, Wartung und Reparatur

— Nur durch Fachpersonal!

— Fur Reparaturen sind nur Original-Ersatzteile zu verwenden.

— Sicherheitsrelevante Teile nicht umbauen oder andern, dies
gilt auch fiir SchweiBarbeiten an tragenden Teilen.

- Zusatzliche Anbauten diirfen die Sicherheit nicht beeintrachtigen.

— Alle geplanten Veranderungen mussen von der Fa. haacon he-
betechnik gmbh schriftlich genehmigt werden.

— Die in der Betriebsanleitung vorgeschriebenen Instandhal-
tungsarbeiten (Reinigen, Schmieren, Wartung, Inspektion,
usw.) sind fristgerecht durchzufthren.

Weitere Vorschriften, die zu beachten sind
— Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV).
— Landerspezifische Vorschriften.

— Unfallverhitungsvorschrift (DGUV-V 54).

— Hinweis- / Typschilder.
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Weitere Hinweise
Achtung!

1. Das Fahren unter den Container muss mit groBer Sorgfalt er-
folgen. Der LKW darf nicht anstoBen, da sonst Gefahr besteht,
dass die Hebevorrichtung abknickt.

Einweiser erforderlich!

2. Der Aufenthalt von Personen in, auf und unter dem GroBbehal-
ter ist wahrend des Auf-, Absetz- und Nivelliervorganges nicht
erlaubt.

3. Der Aufenthalt auf und in dem angehobenen Container ist
gestattet, wenn eine max. Hubhdhe von 400 mm nicht Uber-
schritten wird oder Lasttrager als Zusatzsicherung (DGUV-R
100-500-2.10) montiert sind.

4. Die Hebevorrichtung mit GroBbehdlter darf durch die Kurbe-
limpulse nicht in Eigenschwingung versetzt werden.

5. Der Container darf mit Hilfe der Hebevorrichtung nur auf aus-
reichend befestigtem Boden abgesetzt werden.

6. Die Stellflache fir den auf- bzw. abzusetzenden Container soll
moglichst eben sein.

7. Die maximal zuldassige Neigung von 2° gilt bei maximaler Last
und vollem Hub (2° Neigung entsprechen bei einem 20’-Stan-
dardcontainer einer Hohendifferenz von ca. 210 mm in der
Lange bzw. 85 mm in der Breite).

Bild 2-1
8. Ist die Gelandeneigung groBer 2°,
— miussen alle 4 Stiitzen gleichm&Big belastet werden.
— muss der Container waagrecht ausgerichtet werden.
Um die Biegespannung der Zahnstangenrohre zu beseiti-
gen, missen anschlieBend die Stiitzen einzeln entlastet
werden.
— muss die Durchbiegung der Zahnstangenrohre beobachtet
werden. Sie muss gleichmaBig sein.

9. Nicht bei Sturm absetzen.

Technische Hinweise an der Hebevorrichtung
Um Unfalle und Beschadigungen zu vermeiden, sind an jeder
Stitze Hinweisschilder angebracht, welche zu beachten sind:

I o | N
EXhaacon e
N A Der korrekte Sitz der Klemm—
‘GAGE-Gode: D 0851 verbindung ist vor jedem Einsatz
i AKX, KK-XAXKRX zu Uberpriifen.
Baujaht 20%%
Fabr . XXXKKKX-XX-XX-XK
Tul. dynamische Lasi-Statze/System XXX/XXX kN
ul. slstische Las|-Stiitze/System  XKX/XAX kN
Max. Hubhghe XXXX
Max. Schriglage der Losi X Warnung '
Nax. Bodenneigung w Das System nicht anbauen
Tusiilzl iche Lasten Vind bis XX /b und bedienen, bevor Sie
Einsalziemperalur B ) die Bedienungsanleitung
gelesen und verstanden
NAWELLER ANTRIEB haben.
Drehnonent /Stalze ~ XX M
Hub/Kurbel undrehung XX mm Achtung !
ELEKTRISCHER ANTRIEB Das System nicht bedienen -
Nelzanschluss X V00 bei Uberschreitung der:
Leislung XX i — max. zul. Windgeschwindigkeit
$1 romauf nahme ~ XA - max. zul. Schréglage der Last
Hubgeschwindigke 1 ~ XXX m/min
Belriebsarl SX-XX min Ein Aufenthalt von Personen
Pl cbe BOkSEHW bl bekiebname. in, auf und unter dem Container
Py i ki Byt sow, ok Sotraresborhg st sitzlich wahrend des
naac?thebeleché\:k I?Mbﬁh Hebens und in gehobenem
josef—Haamann-Strafle 1
\D-97896 Freudenberg/Main  Carmany ) Zustand nicht gestattet
Bild 2-2

Der Inhalt der Hinweisschilder ist abhéangig von Typ und Aus-
fihrung der jeweiligen Hebevorrichtung und ihren zugehérigen
technischen Daten.

Alle Sicherheitshinweis-Schilder und Bedienhinweis-Schilder an
der Hebevorrichtung sind immer in einem gut lesbaren Zustand
zu halten. Beschéadigte oder unlesbar gewordene Schilder sind
umgehend zu erneuern.

3. TECHNISCHE DATEN

Hebevorrichtung Typ 1889.10 | 1889.20
Artikelnummer Standard 233096 | 233071
zuldssige Last / Satz kN 100 200
zuldssige Last / Stiitze kN 50 100
Gewicht / Satz kg ~ 355 ~ 570
Bauhdhe (bei Hub 1750 mm) mm > 2330
maximale Hublange mm 1750
Hub / Kurbelumdrehung mm 2,8 1,6
Kurbelkraft / Stiitzenpaar N ~150 ~170
Anbauzeit (2 Personen) Min ~10 ~15
Hubzeit (1x Heben, 1x Senken) Min ~20 ~40
maximale Schraglage ° 2 2
Einsatztemperatur °C -33...+50
Bodendruck (50 kN/Stlitze) N/cm? 38 | 65
Zul. Windgeschwindigkeit

bei Containerldnge 10 ft km/h 70

bei Containerldange 20 ft km/h 64

bei Containerldnge 30 ft km/h 52

bei Containerldnge 40 ft km/h 45
& Die technischen Daten von kundenspezifischen Ausfiih-
! rungen der Hebevorrichtung kdnnen von den hier ange-

gebenen Standardwerten abweichen. Es gelten die An-
gaben auf der Ubersichtszeichnung im Anhang.
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4. ALLGEMEINES

Die Hebevorrichtung Typ 1889, dient zum Umsetzen, Nivellieren
und Abstellen von Containern mit maximal 10 t bzw. 20 t Gesamt-
gewicht. Sie besteht aus vier Zahnstangenstiitzen mit Stirnrad-
getriebe und ausklappbaren Aufhangungen. Stitzteller, obere
Ausleger, Kurbeln und Verbindungswellen sind von den Stiitzen
abnehmbar.

Wahrend des Transports ist die Hebevorrichtung stirnseits am
Container beigeschwenkt und mit Gewindebolzen arretiert und
gesichert. Die Stutzteller, Kurbeln und Verbindungswellen sind
einzeln verlastet. Eine in den Kurbeltrieb einsteckbare Sicherung
verhindert ein Ablaufen der Zahnstangen.

Die Hebevorrichtung Typ 1889 verfligt tiber ein selbsthemmendes
Stirnradgetriebe, welches die Last in jeder beliebigen Hohe sicher
hélt. (Sicherheitshinweise muissen trotzdem beachtet werden!).
Der Antrieb der Hebevorrichtung erfolgt mittels Kurbeln. Um das
System mit zwei Personen zu bedienen ist es mdglich jeweils zwei
Stitzen mittels Verbindungswelle zu koppeln.

Die Zahnstangenstitzen bilden mit dem GroBbehalter eine stabile
Einheit. Durch die groB dimensionierten Stitzteller ist der Einsatz
Uberall im Freien auf ausreichend befestigtem Boden mdoglich.

Diese Betriebsanleitung gilt flr die stirnseits beischwenkbare
Hebevorrichtung Typ 1889 fir Shelter und Container mit Eck-
beschlagen nach ISO 1161 oben und unten. Alternativ hierzu
hat haacon mehrere modifizierte Konstruktionen im Programm,
z.B. Hebevorrichtungen fest montiert, abnehmbar, Hebevorrich-
tungen fir Container ohne ISO-Ecken, etc.

Diese Zahnstangenstiitze entspricht DGUV-V 54 bzw. Maschi-
nenrichtlinie 2006/42/EG Anhang IIB und folgende.

5. SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

Die mechanischen Komponenten jeder Stiitze sind fiir die ange-
gebenen zuldssigen Belastungen ausreichend dimensioniert. Im
Falle einer drohenden Uberlastung der Stiitzen, sowie bei Errei-
chen der oberen bzw. unteren Endlage erhoht sich die erforder-
liche Kurbelkraft merklich.

Im Falle eines elektrischen Antriebs werden die mechanischen
Komponenten durch eine Sicherheitskupplung gegen Uber-
last geschitzt. Jede Zahnstangenstitze verfligt Gber, durch
induktive Naherungsschalter Uberwachte, Endlagen, sowie
nachfolgenden mechanischen Endanschldgen. Werden diese
angefahren, so sind Getriebeteile und Motor durch die Sicher-
heitskupplung geschiitzt. Eine anschlieBende Uberpriifung aller
im Kraftfluss liegenden Teile ist jedoch unumganglich.

Tragkonstruktion fir mind. 150 % der max. Last dimensionieren.

6. LIEFERUMFANG

1 Satz Hebevorrichtung Typ 1889 besteht aus:
— 4 Zahnstangenstitzen

— 4 oberen Auslegern

— 4 Stitztellern

— 2 Verbindungswellen

— 2 Ratschenkurbeln

— 1 Gabel-Ring-Schliissel SW30

Folgendes Zubehor ist optional erhaltlich:
— elektrischer Antrieb

— Montagewinde

— Ergo-Kurbel

— Aufbewahrungskiste

7. MONTAGE DER ECKEINHEIT

Die Montage der Anbindungen an die Zahnstangenstlitze und
die dadurch stattfindende Festlegung der rechten bzw. linken
Stltzen erfolgt wie folgt:

Hierbei ist die entsprechende Anbindung flir jeweils zwei Eckein-
heiten auf der Seite des Gehauseschildes (Bild 7-1, oben) sowie
auf der dem Gehdauseschild gegentliberliegenden Seite (Bild 7-1,
unten) vorgesehen.

Bild 7-1
1. Zwei der oberen Ausleger entsprechend der linken Abbildung
(Bild 7-2) montieren. Hierzu den oberen Ausleger (1) zwi-
schen die oberen Bohrungen der Aufnahme an der Stiitze (2)
positionieren. Mit Gewindebolzen (3), Scheibe (4) und Mutter
(5) verschrauben.

Bild 7-2

2. Die ubrigen beiden oberen Ausleger entsprechend der linken
Abbildung (Bild 7-3) analog montieren.

5\\.A /4

Bild 7-3
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3. Die beiden Anbindungen rechts schwenkbar (6) entsprechend
der linken Abbildung (Bild 7-4) montieren. Hierzu zunachst die
beiden Bundbuchsen (7) von innen in die unteren Laschen der
Stitze einstecken. Die beiden Enden der Anbindung rechts
schwenkbar (6) zwischen die Laschen der Stiitze positionieren.
Oben mit Gewindebolzen (8), Scheibe (9) und Mutter (10) ver-
schrauben. Unten mit Gewindebolzen (11), Scheibe (9), Schei-
ben (12) und Mutter (10) verschrauben.

Bild 7-4
Auf die richtige Position der Verriegelung (Ansciht X) ist zu
achten.

(T

4. Die beiden Anbindungen links schwenkbar (13) entsprechend
der linken Abbildung (Bild 7-5) montieren. Hierzu analog obi-
ger Beschreibung vorgehen.

Bild 7-5
Auf die richtige Position der Verriegelung (Ansicht X) ist zu
achten.

-

8. MONTAGE DER HEBEVORRICHTUNG

Der Anbau der Hebevorrichtung erfolgt an den ISO-Ecken des
zu hebenden Containers. Hierzu ist der obere Ausleger entspre-
chend der Containerhéhe an der Stitze zu befestigen. Beim
Anbau der Hebevorrichtung am Container ist darauf zu achten,
dass je Containerseite zwei spiegelbildliche Stiitzen montiert
werden und zwar in der Form, dass sich das Getriebe der jewei-
ligen Stlitze auf der dem Container abgewandten Seite befin-
det. Die richtige Anordnung der Hubstltzen ist aus der nachfol-
genden Systemiibersicht ersichtlich.

Stiutze 1 bzw. 4
(rechts)

Stiitze 2 bzw. 3
(links)

Stiitze 1 Stiitze 2
(rechts) (links)
Nt
Bild 8-1

Bei Verwendung eines optionalen elektrischen Antriebs gibt es
vier unterschiedliche Hubstltzen. Ihre Anordnung muss eben-
falls anhand der obigen Systemibersicht erfolgen.

Die Nummer jeder Stitze ist in der Nahe des Getriebes ersicht-
lich. Dariiber hinaus entspricht auch die letzte Ziffer der Serien-
nummer der Nummer der jeweiligen Stlitze.

Beim Anbau der einzelnen Komponenten ist gemal nachfolgend
beschriebener Abfolge vorzugehen.

1. Klemmplatte (1) in oberen Eckbeschlag einlegen, obere Auf-
hangung (2) mit passender Kontur (Fasen nach oben) anset-
zen und mit Zylinderschraube (3) befestigen.

094401_h_de_hebvrr_s
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2. Klemmplatte (4) in unteren Eckbeschlag einlegen, untere Auf-
hangung (5) ansetzen und mit Zylinderschraube (3) befestigen.

'r ~

Bild 8-3

Vor dem Anziehen der Zylinderschrauben (3) (Anzugs-
moment 250 Nm) sicherstellen, dass die Aufhangungen
waagerecht ausgerichtet sind und dass die oberen Pass-
flaichen an den Flachen der Eckbeschlage anliegen.

A

3. Jeweils eine Stiitze (6) mit dem oberen bzw. unteren Ausleger
in die oberen bzw. unteren Aufhdngungen (2/5) einpassen.
Sowohl oben als auch unten die Bolzen (7) eindriicken und
mit Scheibe (8) und Mutter (9) sichern.

6

Bild 8-4

Bild 8-5
Der korrekte Sitz des oberen Auslegers (1) ist zu pri-
fen. Dieser muss gegebenenfalls so angepasst wer-
den, dass der obere Ausleger (1) in waagrechter Po-

sition ist und zwischen Aufnahme und oberem
Schaftende mindestens 5 mm Platz ist (Bild 8-5).

4. Positionieren fiir den Hubvorgang
Stlitzen in eine zur Léngsseite des Containers senkrechten
Position bewegen. Verriegelungsbolzen (10) in den Eckbe-
schlag des Containers (11) einfiihren, um 90° drehen und mit
Mutter (12) festziehen. Die Ablaufsicherung (13) entfernen
und durch die Kurbel (14) ersetzen.

Bild 8-6
5. Positionieren zum Transport

Stitzenin eine Position bewegen, die etwa 25° zur Vorderseite
des Containers betragt. Gewindebolzen (15) in die untere Auf-
hangung (5) einstecken. Kurbel (14) in den Gewindebolzen
(15) einstecken und mittels kurbeleigener Ratschenfunktion
den Gewindebolzen (15) einschrauben.

Optional beide jeweils an einer Stirnseite befindenden Stit-
zen mit einem Zurrgurt (16) gegen Vibration sichern. Ablaufsi-
cherungen (13) in den Kurbeltrieb einstecken.

Bild 8-7

Der Abbau der Hebevorrichtung erfolgt in entgegengesetzter
Reihenfolge.
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9. MANUELLER BETRIEB
Wéhrend der Bedienung der Hebevorrichtung muss zu
allen vier Stitzen jederzeit Sichtkontakt bestehen, ggf.
ist die Hilfe einer weiteren Person erforderlich.

Um Gefahrdungen fiir Mensch und Maschine zu vermeiden, ist

vor dem Anheben des Containers unbedingt sicherzustellen,

dass

— der Container vom Tragerfahrzeug entriegelt ist.

— die Zahnstangenstuitzen in ihrer Betriebsstellung ordnungsge-
man angebaut sind.

— die Hubkapazitat nicht Gberschritten wird.

— ausreichend befestigter Boden vorhanden ist.

Dartberhinaus muss vor jedem Betrieb die korrekte Funktion der
belasteten Bremse Uberprift werden. Hierzu die Last leicht An-
heben und flr einen kurzen Moment auf der Stiitze ruhen lassen.
Ist keine selbststandige Abwartsbewegung der Last ersichtlich,
so stehen einem weiteren Betrieb keine Bedenken entgegen.

Um den Container anzuheben, ist zunachst mittels der Rat-
schenkurbeln Kontakt zwischen den Zahnstangenstitzen und
dem Boden herzustellen. AnschlieBend wird der Container durch
separate Bedienung jeder einzelnen Stiitze ausgerichtet.

Uber die dann eingesteckten Verbindungswellen werden die
Stlitzen paarweise verfahren und der Container auf das ge-
wunschte Niveau angehoben.

f ACHTUNG!

Auf gleichmaBiges und gleichzeitiges Kurbeln der ein-

zelnen Eckeinheiten achten, um eine Uberlastung einer
einzelnen Eckeinheit zu verhindern.

Abbildung 9-1 zeigt eine Eckeinheit links in Transportposition

und rechts in Betriebsposition.

Bild 9-1

Die Containerhebevorrichtung befindet sich in
Transportposition

1. Gewindebolzen (1) mit Hilfe der Kurbel (2) herausschrauben.

Bild 9-2

2. Stlitze, in eine zur Langsseite senkrechten Position, aus-
schwenken.

3. Verriegelungsbolzen (3) in den Eckbeschlag des Containers
einfuhren, um 90° drehen und anziehen (Anzugsmoment
250 Nm) (siehe Kap.8, Punkt 4, Seite 7).

4. Ablaufsicherung (4) aus dem Getriebe entfernen.

5. Kurbel (5) aus Verlasteposition nehmen und in Getriebe ein-
stecken.

Bild 9-3
6. Stitzteller (6) aus der Verlasteposition entnehmen und unter
den Stlitzen auf den Boden legen.

Bild 9-4
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Wenn Container am Boden

7. Stiitzen nacheinander einzeln auf die Stitzteller (6) ausfah-
ren, bis Bodenkontakt erreicht wird.

8. Container waagrecht mit Hilfe der Kurbeln (5) ausrichten.

Bild 9-5
9. Verbindungswellen (7) einsetzen.

Bild 9-6

Die Hebevorrichtung ist einsatzbereit, der Hubvorgang kann mit
der Handkurbel durchgefiihrt werden.

Wenn Container auf Fahrzeug
7. Verbindungswellen (7) zwischen 2 Stlitzen anschlieen.

Bild 9-7
8. Stlitzen nacheinander paarweise auf die Stltzteller (6) aus-
fahren, bis Bodenkontakt erreicht wird.
9. Beide Verbindungswellen (7) entfernen.
10. Container waagrecht mit Hilfe der Kurbeln (5) ausrichten.

Bild 9-8

11. Verbindungswellen (7) wieder einsetzen.

Bild 9-9

Die Hebevorrichtung ist einsatzbereit, der Hubvorgang kann mit
der Handkurbel durchgefuhrt werden.
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10. ELEKTRISCHER ANTRIEB (OPTIONAL)

Ein speziell fur die Hebevorrichtung ausgelegter elektrischer
Antrieb spart Zeit und Personal. Dieser elektrische Antrieb ist
far alle Ausfihrungen der Hebevorrichtung in den gangigen Be-
triebsspannungen optional erhaltlich. Die erstmalige Inbetrieb-
nahme des Antriebs sollte durch den Hersteller haacon hebe-
technik gmbh erfolgen.

Bild 10-1

Allgemeines

Im Falle eines elektrischen Antriebs werden zwei der vier Hub-
stlitzen elektromechanisch angetrieben. Die beiden passiven
Hubstltzen werden, ebenso wie bei manuellem Antrieb, mittels
der abnehmbaren Verbindungswellen angekoppelt. Der Contai-
ner istin dieser Konfiguration gleichmaBig zu bewegen. Vor dem
Start des eigentlichen Hebevorgangs ist der Container manuell
auszurichten. Die Steuerung des Hebevorgangs erfolgt Giber die
mobile Bedieneinheit.

A

Die Hebevorrichtung ist nicht fiir den Dauerbetrieb geeignet!
—> Sicherheitshinweise Kap. 2 + Priifung Kap. 11 beachten!

Nach Abschluss eines vollstandigen Hubzyklus Bauteile
auf Umgebungstemperatur abkihlen lassen.

Sicherheitshinweise Elektrik

Bei Arbeiten an elektrischer Anlage Gerat vom Netz trennen.
Arbeiten an elektrischen Ausrltistungen nur durch autorisierte
Fachkrafte ausfiuhren. Elektrofachkraft ist eine Person mit geeig-
neter Ausbildung und Erfahrung, sowie Kenntnis der einschla-
gigen Bestimmungen, die in der Lage ist, Risiken zu erkennen
und Gefahren zu vermeiden, die von der Elektrizitat ausgehen
kdnnen.

Schaltschranke stets verschlossen halten.

Niemals:

A an spannungsfihrenden Teilen arbeiten.

Technische Daten

Elektrischer Antrieb 231061 | 231062
Betriebsspannung V-DC 24
Leistung W 2x700
Schutzklasse - IP 55
Einsatztemperatur °C -30...+50

Fiuir Hebevorrichtung 1889.10 | 1889.20
Ubersetzung i - 10 14
Antriebsdrehzahl *) min-" 140 100
Zulassige Last / Satz kN 100 200
Hub / Minute mm ~280 ~110
Hubzeit min ~6:30 ~16:20
Stromaufnahme A ~ 85 ~ 85
Elektrischer Antrieb 205861 | 209024
Betriebsspannung V-AC/Hz 230/50
Leistung W 2x750
Schutzklasse - IP 55
Einsatztemperatur °C -30...+50

Fiir Hebevorrichtung 1889.10 | 1889.20
Ubersetzung i - 10 14
Antriebsdrehzahl *) min-’ 140 100
Zuldssige Last / Satz kN 100 200
Hub / Minute mm ~320 ~125
Hubzeit min ~5:40 ~14:50
Stromaufnahme A ~10 ~10
Elektrischer Antrieb 205860 | 209023
Betriebsspannung V-AC 400
Leistung w 2x750
Schutzklasse - IP 55
Einsatztemperatur °C -30...+50

Fiir Hebevorrichtung 1889.10 | 1889.20
Ubersetzung i - 10 14
Antriebsdrehzahl *) min-' 140 100
Zulassige Last / Satz kN 100 200
Hub / Minute mm ~300 ~125
Hubzeit min ~6:00 ~14:50
Stromaufnahme A ~6 ~6

*) Die Abtriebsdrehzahl des elektrischen Antriebs entspricht der
Eingangsdrehzahl des Hubgetriebes.

Lieferumfang

Der elektrische Antrieb Typ 1889 besteht aus:

Getriebemotoren

Bedieneinheit

Antriebskabel

Endschalterkabel

vormontierten Verteilergehausen

Anbausatz (Verbindungsflansch, Befestigungsschrauben, etc.)
Versorgungsleitung (nur bei 24V-DC)

— =4 DNDND N =N
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Anbau
T

Es wird empfohlen den Anbau des Elektroantriebes (Ver-
teilergehduse, Rasterscheibe, Endschalter) durch Perso-
nal der Firma haacon hebetechnik gmbh durchflihren zu
lassen.

Wahrend der Erstinbetriebnahme durch den Hersteller werden
die Stiitzen mit den entsprechenden Verteilergehdusen ausge-
stattet, die Hubendlagen werden eingestellt und die Adapter-
flansche zur Aufnahme der Getriebemotoren werden montiert.
Die weiteren Bauteile des elektrischen Antriebs konnen dann in
der nachfolgend beschriebenen Reihenfolge an der montierten
Hebevorrichtung angebaut werden.

1. Getriebemotoren durch Einstecken des Antriebsvierkantes in

die Aufnahmebohrung am Getriebe der mit ‘1’ bzw. ‘2’ ge-
kennzeichneten Stlitzen kraftschliissig und verdrehsicher an-
schlieBen.
Getriebemotoren durch Aufstecken der Sicherungsfeder auf
den Anschlagbolzen gegen Herauswandern wahrend des He-
bevorgangs sichern. Bei langerem Verbleib der Motoren an
der Hebevorrichtung, Motore zusatzlich mittels Spannver-
schluss fixieren.

Federstecker

Spannverschluss
Bild 10-2
2. Anschlusskabel der Getriebemotoren mit dem zugehdrigen
Anschluss auf der Stiitze verbinden und sichern.
A ze muss die Bedieneinheit flir mindestens 60 Sekun-
den spannungsfrei sein.

Stitzenpaare mittels eines
Schraubanschluss verbinden.
o Die Kabelenden sind mit Stecker- und Buchsenan-
schluss ausgeftihrt.

Vor dem Abziehen der Getriebemotoren von der Stiit-

Endschalterkabels durch

Die Antriebskabel an den mit ‘1’ bzw. ‘2’ gekennzeichneten
Stiitzen anschlieBen und sichern.

Die Kabelenden sind mit Stecker- und Buchsenan-
ol schluss ausgefihrt. Zur Gewahrleistung des korrekten
Anschluss sind die Steckverbindungen codiert.

Anschlusskabel

Antriebskabel Endschalterkabel

Bild 10-3
3. Antriebskabel mit der Bedieneinheit verbinden und sichern.
Antriebskabel der Stiitze ‘1’ mit Anschluss ‘1’ und

A Antriebskabel der Stiitze ‘2’ mit Anschluss ‘2’ der
Bedieneinheit verbinden. Zur Gewahrleistung des
korrekten Anschluss sind die Steckverbindungen co-
diert.
Bedieneinheit mit der Stromversorgung verbinden.
Das Aussehen der Stromversorgung variiert je nach
Betriebsspannung (hier 24 V-DC).

Stromversorgung

Antriebskabel
Bild 10-4

4. Die Hebevorrichtung mit angebautem elektrischen Antrieb ist
einsatzbereit.
Stitze 3

ge\e A

N

Stitze

Bild 10-5
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Bedienung
Wéhrend der Bedienung der Hebevorrichtung muss zu
allen vier Stitzen jederzeit Sichtkontakt bestehen, ggf.
ist die Hilfe einer weiteren Person erforderlich.

Um Gefahrdungen fiir Mensch und Maschine zu vermeiden, ist

vor dem Anheben des Containers unbedingt sicherzustellen, dass

— der Container vom Tragerfahrzeug entriegelt ist.

— die Zahnstangenstltzen in ihrer Betriebsstellung richtig ange-
baut wurden.

— samtliche Kabel korrekt angeschlossen wurden.

— die Hubkapazitat nicht Gberschritten wird.

— die Bedieneinheit bei Ende oder Unterbrechung des Hebevor-
gangs immer mittels des Hauptschalters abgeschalten wird.

Nach erfolgter manueller Ausrichtung des Containers und kor-
rektem Anschluss der Bedieneinheit ist der elektrische Antrieb
einsatzbereit. Zum Start des Hebevorgangs den Hauptschalter
der Bedieneinheit in Schaltstellung ‘ON’ drehen. Der Bediener
muss sich auf der Antriebsseite des zu hebenden Containers be-
finden. Die Bedienung des elektrischen Antriebs erfolgt mittels
des Joysticks der Bedieneinheit. Folgende Funktionen stehen
zur Verfligung:

Bei Elektroantrieb mit Betriebsspannung 24 V und 230 V

Alle Stiitzen fahren aus.

Alle Stlitzen fahren ein.

Die linken Sttitzen (Seite 1)
‘1’ und ‘3’ fahren aus.

Die linken Stitzen (Seite 1)
‘1’ und ‘3’ fahren ein.

Die rechten Stiitzen (Seite 2)
‘2’ und ‘4’ fahren aus.

Die rechten Stiitzen (Seite 2)
‘2’ and ‘4’ fahren ein.

A Joystick oben
¥ Joystick unten
&  Joystick oben links

¥  Joystick unten links
2 Joystick oben rechts

N  Joystick unten rechts

Bei Elektroantrieb mit Betriebsspannung 400 V

Alle Stitzen fahren aus.

Alle Stlitzen fahren ein.

Die linken Stiitzen (Seite 1)
‘1’ und ‘3’ fahren aus und
die rechten Stitzen (Seite 2)
‘2’ and ‘4’ fahren ein.

Die linken Stitzen (Seite 1)
‘1’ und ‘3’ fahren ein und
die rechten Stitzen (Seite 2)
‘2’ und ‘4’ fahren aus.

Die rechten Stiitzen (Seite 2)
‘2’ und ‘4’ fahren aus und
die linken Stiitzen (Seite 1)
‘1’ und ‘3’ fahren ein.

Die rechten Stiitzen (Seite 2)
‘2’ and ‘4’ fahren ein und
die linken Stiitzen (Seite 1)
‘1’ und ‘3’ fahren aus.

A Joystick oben
¥ Joystick unten
&  Joystick oben links

¥  Joystick unten links

2 Joystick oben rechts

N  Joystick unten rechts

Zur Information des Bedieners Uber die verschiedenen Be-
triebszustande des Antriebs, sind an der Betriebseinheit drei
LED’s vorhanden:

Bei Elektroantrieb mit Betriebsspannung 24 V und 230 V

GRUN Ansteuerung der Getriebemotoren.
Bei einer Stromaufnahme lber 55 A je Motor blinkt
die LED, der Motorstrom wird elektronisch be-

grenzt (nur bei 24V Ausfiihrung)

ORANGE Mindestens eine Endlage der angetriebenen
Stiitzen ist erreicht.
ROT Ubertemperatur des Leistungsteils der Steuerung.

Zusatzliches Leuchten der griinen LED weist auf
eine Uberlastung des Antriebs.

Bei Elektroantrieb mit Betriebsspannung 400 V

GRUN Ansteuerung der Getriebemotoren.

ORANGE Mindestens eine Endlage der angetriebenen
Stiitzen ist erreicht.

ROT Ubertemperatur des Leistungsteils der Steuerung.

Joystick

Hauptschalter

Bild 10-6

Weitere Hinweise zum Betrieb
— Laufen die Getriebemotoren bei Tieftemperatur nicht an, soll-
ten diese ca. zwei Minuten lastfrei betrieben werden.

— Jeder Motor ist durch eine Sicherung geschiitzt. Zum Schutz
der Halbleiter diirfen diese Sicherungen nur durch gleichwer-
tige Typen ersetzt werden:

>> GOULD Series aM ftir Motorschaltkreise mit 500 V Nenn-
spannung und 120 kA Schaltleistung

> bei 24 V-Version: 10x38 mm /25 A
> bei 230 V-Version: 10x38 mm / 10 A
> bei 400 V-Version: 10x38 mm /6 A

Die Sicherung fiir die Endschalter befindet sich ebenfalls inner-
halb der Steuerung, ihre Dimension ist 5x20mm/1A.

— In der Steuerung befindet sich ein 4-fach-DIP-Schalter mit
dem die Drehrichtung der Motoren bei Bedarf gedandert wer-
den kann. DIP1 dreht hierbei den linken Motor (Seite 1), DIP2
entsprechend den rechten (Seite 2).

— Samtliche Bauteile der Steuerung sind flir einen Betrieb bis
-30 °C geeignet. Trotzdem sollte bei tiefen Temperaturen vor
Inbetriebnahme der Steuerung geprtift werden, ob der Joy-
stick in allen Achsen freigangig zu bewegen ist.

- Eine an jedem Getriebemotor integrierte Uberlastkupplung
schitzt die Stltzen vor Beschadigung. Nach Auslosen der
Uberlastkupplung ist ein weiterer Betrieb des elektrischen
Antriebs ggf. nicht moglich. Ist dies der Fall, Getriebemotoren
abnehmen und Container mittels Kurbel manuell ausrichten.
AnschlieBend Getriebemotoren wieder anbauen und elektri-
schen Antrieb weiter nutzen.

A

Wird ein 230 V- Elektroantrieb verwendet, ist ein Tippbe-
trieb zum Ausrichten des Containers auszuschlieBen.
Um dies zu gewahrleisten ist ein mehrmaliges Anfahren
in kurzer Abfolge untersagt (max. 20 Einschaltvorgange
pro Stunde).
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Einstellung der Uberlastkupplung

Die Einstellung der Uberlastkupplung wird nur auf einem spezi-
ellen Prifstand im Werk der haacon hebetechnik gmbh durch-
geflhrt.

Abdeckung vom Schneckengetriebe demontieren. Eine Mutter
reguliert die Kraft der beiden Tellerfedern. Verwenden Sie einen
Hakenschlissel (DIN 1810A - 45/50) oder den Adapter (139933)
mit einem Schraubenschliissel (SW 30) zum Drehen der Mut-
ter. Wird die Mutter im Uhrzeigersinn gedreht, wird die Kraft der
Uberlastkupplung erhéht. Durch Drehen der Mutter entgegen
dem Uhrzeigersinn wird die Kraft der Uberlastkupplung verrin-
gert. Die Einstellungen mit einem Drehmomentschlissel sind
nur Naherungswerte.

Der Standardwert fiir den Elektroantrieb mittels zwei Motoren
betragt mindestens Nennlast/Stlitze + 20% und maximal Nenn-
last/Stiitze +40%.

11. PRUFUNG

Das Gerat ist entsprechend den Einsatzbedingungen und den
betrieblichen Verhaltnissen spatestens nach 50 Hebevorgan-
gen jedoch mindestens einmal jahrlich, durch eine befa-
higte Person nach TRBS 1203 (Sachkundiger) zu prifen (Pri-
fung gem. BetrSichV, §10, Abs.2 entspricht Umsetzung der
EG-Richtlinien 89/391/EWG und 2009/104/EG bzw. jahrliche
Betriebssicherheitspriifung nach DGUV-V 54, §23, Abs.2 und
DGUV-G 309-007).

Diese Prifungen missen dokumentiert werden:

— vor Erstinbetriebnahme.

— nach wesentlichen Anderungen vor Wiederinbetriebnahme.

— spatestens nach 50 Hebevorgangen.

— mindestens einmal jahrlich.

— falls auBergewdhnliche Ereignisse stattgefunden haben, die
schadigende Auswirkungen auf die Sicherheit des Gerates
haben konnen (auBerordentliche Prifung z.B. nach langerer
Nichtbenutzung, Unfallen, Naturereignissen).

— nach Instandsetzungsarbeiten, welche die Sicherheit des Ge-
rates beeinflussen kdnnen.

Sachkundige sind Personen, die aufgrund ihrer fachlichen Aus-
bildung und Erfahrung ausreichende Kenntnisse auf dem Gebiet
der Winden, Hub- und Zuggeréate haben und mit den einschla-
gigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhiitungs-
vorschriften, Richtlinien und allgemein anerkannten Regeln der
Technik (z.B. DIN-EN-Normen) soweit vertraut sind, dass sie
den arbeitssicheren Zustand von Winden, Hub- und Zuggeraten
beurteilen kdnnen. Sachkundige Personen sind durch den Be-
treiber des Gerates zu benennen.

Bei jeder 10. Priifung, spatestens jedoch nach 10 Jahren,
muss eine komplette Grundiiberholung der Hebevorrichtung
durchgefiihrt werden. Wahrend dieser Grundiiberholung wird
die Hebevorrichtung auseinandergebaut und der Zustand der
Einzelteile kontrolliert.

VerschleiBteile (Lager, Dichtungen, ...) und sicherheitsrelevante
Teile mUssen auf jeden Fall ausgetauscht werden. Betriebsbe-
dingt abgenutzte Bauteile werden ersetzt. Wir empfehlen, diese
Sicherheitsliberpriifung im Hause haacon hebetechnik gmbh
durchfiihren zu lassen. Diese Prifung darf nur von Personen
durchgefiihrt werden, die vom Hersteller haacon hebetechnik
gmbh damit beauftragt wurden und die im Umgang mit der He-
bevorrichtung und ihren Bauteilen geschult wurden.

12. WARTUNGSEMPFEHLUNG

Der Betreiber legt, je nach Einsatzhaufigkeit und -bedingungen
die Wartungsintervalle selbst fest. Eine Reinigung der Anlage
muss in regelmaBigen Zeitabstanden erfolgen (kein Hochdruck-
reiniger verwenden!).

A ACHTUNG!

Inspektions-, Wartungs- und Reparaturarbeiten nur an
lastfreiem Hebezeug. Arbeiten an Sicherheitsbauteilen
nur durch daflir qualifiziertes Fachpersonal.

Wartungs- und Inspektionsarbeiten Intervalle
Sicht- und Funktionsprifung

Bremsfunktion unter Last

vor jedem Einsatz

Getriebe nachschmieren halbjahrlich
Zahnstange herausdrehen, reinigen

und neu einfetten

Alle beweglichen Teile fetten

Typschild und Hinweisschilder auf jahrlich

Lesbarkeit priifen und gegebenenfalls
austauschen
Sachkundigenprifung

Schmierstoffempfehlung: Fett entsprechend Gleitmo 805K
(Fa. Fuchs Lubritech).

13. DEMONTAGE / ENTSORGUNG

Um Gerateschdden oder lebensgefdhrliche Verletzungen bei
der AuBerbetriebnahme zu vermeiden, missen alle Sicherheits-
hinweise beachtet werden. Die Hebevorrichtung und deren In-
haltsstoffe sind gemaB den giltigen nationalen Vorschriften zu
entsorgen.

14. ERSATZTEILE

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile / Original-VerschleiBteile
- diese Teile sind speziell fir die Hebevorrichtung konzipiert. Bei
fremdbezogenen Teilen ist nicht gewdahrleistet, dass sie bean-
spruchungs- und sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt
sind.

Bei Ersatzteilbestellung bitte angeben:

Typ: — siehe Typenschild
Fabr.-Nr.: — siehe Typenschild
Teile-Nr.: — siehe Ersatzteilliste / -zeichnung

Benennung: - siehe Ersatzteilliste / -zeichnung
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Hebevorrichtung Typ 1889.10

216874

1889.20

216789

1889.10

216795

1889.10

216795

1889.10

216790

1889.10

201272

1889.5.17.00

216874
1889.20

216780

1889.20 / 1889.10

300569 143025 201273 216794 201644
DIN 3113-SW 30 1742.5.16.00 1889.10 1889.5.38.00
Hebevorrichtung Typ 1889.20
216869

1889.20

216766

1889.20

216779

1889.20

216779

1889.20

216773

1889.20

103797

1745.20.16.00

216869

1889.20

~ i 3 :y/ /i -
1889.20 / 1889.10 > S
300569 143025 201273 216778 201644

DIN 3113-SW 30 1742.5.16.00 1889.20 1889.5.38.00
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Stiitze fiir Typ 1889.10 (216789) + Zubehor (216792)

140818

100x80x3-55 schworz
\\O 100021
150 4762-M8x20-A2-70
|
151390 | /
168910 \@/

151396

P
S

101188
PN 300 F 11 Nahor

\:
100466 -0 B
DN 7980-5-140HV-A2 O

/’/— [~
120014
IS0 4762-H5K2-A2-70
\- i L
100466
100466 DN 7980-5-140HV-A2
DN 7960-5-140HV-A2
120014
120014 4762-M5x12-A2-70

L

IS0 4762-M5x12-A2-70

P~
100466 o ~
DN 7980-5-140HV-AZ

120014
IS0 4762-M5x12-A2-70 / . p
’/
120980 -
GPN 700 M 16x15
101187 153005 oINS R
&N 300 F 103847 153009 M474 100815
174600410 1747.0023.00
143070 -1 7 /
GPN 300-F3 - ] ;970121':,35
B S~
=, .**'Q‘

;]7%9.5.910.400 153007

- LkD 100456
|' I~ DN B7-B8-A2
100570 - ~ ;
10741 o ~ = dE@ 371‘17[%743“ 15(39921 o
DN 3055-2x450-PVC-unnantelt . 1 1(5)(2)085?3 LZ
100359 //mf o )
50 4032-M8-A2-70 . d ’ .
100456 { ! 5 % ~.
e 153005 i 100416 / 15(3"113908F —
i IS0 7089-20-200HV 103874 4 . o/
1747 0D.406 I v -
151392 i » -
- TaaEn 153008 NG
103847

460040
140989 @
IS0 10642 - MIOX16-A2-70

. g 101187
GPN 300 F 2
\q
101854
ISO 4762-MBx30-A2-70
123021 153006 / 110731 / 101029 100418 100132 101190
188959.00 DN 5401 #-e65 IS0 7050-24-200HV 8752-6x16-A GPN 985 B 0201 rot

1M646 106884 11477 153006 100271 143070
JT72004M 125:555xB.00 74700454 DN 74 2-A-M6x1Ms GPN 300-F3
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Stiitze fiir Typ 1889.20 (216766) + Zubehor (216773)

140502
VL 12010035-0D RAL 9005\\0

151260 !
188920

\@ 100024
~— / 4762-M8x25-A2-70

151258
#8920

DN 7980-5-140HV-A2
120014
101188
61 GPN 300 F 1 Naiur
é §7\\o’/
8

IS0 4762-M5x12-A2-70

100466
DN 7580-5-KOHV-A2

-

120014

IS0 4762-MBx12-A2-70

100466

DN 7980-5-%0HV-A2
120014
4762-M5x12-A2-70
120980

GPN 700 M %x15

107411
DN 3055-2x450-PVC-Umnantelt

;@
6PN

01187
300 F 2
100570 /"“\
DN 3093-3-Al /\

100466
DN 7980-5-140HV-A2

LHOOM
1S0 4762-M5x12-A2-70

151259 120817
IS5 4762-Mex1-

15301 103826 103827
70 45200403 1745.200404

11859 153011
TTT20400

100959
GLYFGI6BEF

112603 [ 153006 153005

6 l 100271
DN 71412-A-Méxt-He
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Anbindung fiir Typ 1889.10 (links 216795 / rechts 216871) + Zubehdr (216794)
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Anbindung fiir Typ 1889.20 (links 216779 / rechts 216869) + Zubehor (216778)
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Verbindungswelle (201273)

107249 100097 100141 103786 103771 103787 110667

1350.10.77.00 ISO 8752-35x36-A  ISO 8752-6x36-A  1742.5.16.440 1742.5.17.00 17425.16.441 3782.20.28.00
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1742.5.6.873 1742.5.6.445 ISO 8752-4x26-A  ISO 8752-6x20-A IS0 8752-35x20-A  ISO 8752-35x28-A  ISO 8752-6x28-A
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215626 (1889.10)
700W, 24V DC

115(3135?23;:304\2 g%’oﬁmm—n—m 215735(1889.5 / 1889.20 )
700W.24V DC

215663 120902 126258
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Elektroantrieb 230 V-AC (233744 / 233745)
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07skwi4PssRe (1889.5 / 1889.20) 207576
Nr. 3950.750.600
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15. SCHALTPLANE
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Manuel d’utilisation
(Traduction)

Dispositif de levage pour conteneurs
Version standard pivotant
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— Arbre de transmission avant —
Type 1889
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Déclaration de Conformité CE haacon hebetechnik gmbh

et siaies PN @@CON

Nom et adresse: haacon hebetechnik gmbh Telefon: +49 (0) 9375/ 84-0
Josef-Haamann-Stralle 6 Telefax: +49 (0) 9375 / 8466
D-97896 Freudenberg / Main

d'apreés la directive machines N° 2006/42/EC lIA

Nous déclarons que le produit

Désignation: Dispositif de levage pour des léve shelters Dispositif
Type: 1689 1889 6120 6177 2689 1890
Capacité: -10t -20t -12t -10t

livré correspond aux
définitions s'y rapportant, voir ci-dessous.

2006/42/EC Directives CE sur les machines

Normes harmonisées:

DIN EN ISO 12100 Sécurité des machines
EN 60204-32 Equipement électrique des machines, Prescriptions pour les appareils de levage

Normes nationales et spécifications:

9.GPSGV Neunte Verordnung zum Geratesicherheitsgesetz
DGUV-V 1 Unfallverhtungsvorschriften (Grundsatze der Pravention)
DGUV-V 54 Unfallverhtungsvorschriften (Winden, Hub-Zuggerate)

DIN VDE 0470-1 Schutzarten durch Gehause (IP-Code)

La moindre modification du produit, si infime soit-elle, annulera la conformité ici déclarée par le fabricant.

Le fabricant s'engage a transmettre par voie électronique la documentation spéciale concernant le produit aux

autorités nationales. A
La documentation technique spéciale, faisant partie intégrante du produit conformément a 'annexe VIl partie B

a été établie.
Responsable de la documentation: haacon hebetechnik gmbh, bureau d'études

Josef-Haamann-Stralle 6, D-97896 Freudenberg / Main
Signataire:

g g /f §/ "
Freudenberg, 24.09.2019 7 /,f:z‘ /
({ i.V. Holger Birkhol% LAV, Theo Miller
esponsable du bureau d'étddes) (Responsable qualité)

fr Edition 2; 09/19 090088 du 24.09.2019
H:\bbs\Managementsystem\formulare\100021 konformitétserklarung .doc erstellt: hck-cd; Stand: 28.02.17
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1. GROUPES D’UTILISATEURS

Missions Qualification

Instructions a I‘aide de
la notice d‘utilisation ;
personne qualifiée

Opérateur | Montage, Dé-
montage, Com-

mande, Contrdle visuel

Personnel | Réparation, Mécanicien, Eléctricien
spécialisé | Maintenance
Contrdles Personne qualifiée selon

TRBS-1203 (expert)

2. REMARQUES GENERALES CONCERNANT LA SECURITE

Obligations de I’utilisateur

L‘appareil de levage, modeéle 1889, sert a déplacer et a déposer

les conteneurs dont le poids brut se monte a 10 t ou 20 t au ma-

ximum.

— Montage aux conteneurs conforme a la norme 1ISO 668 avec
garniture d’équerre selon la norme ISO 1161.
En cas de fixation différente, voir dessin en annexe!

— Utiliser I’appareil selon les instructions de la présente notice
d’utilisation.

— Utiliser uniquement conformément a sa destination.

— Utiliser uniquement pour monter, descendre et tirer des char-
ges mobiles.

— Utiliser uniquement dans un parfait état.

— Commande uniqguement par le personnel formé.

Travaux effectués en toute sécurité

— Lire préalablement la notice d‘utilisation.

— Toujours travailler en ayant conscience de la sécurité et des
dangers.

— Observer I‘engin de levage et la charge pendant tous les mou-
vements.

— Signaler immeédiatement au responsable les dom-mages et
défauts.

— Réparer d‘abord I‘appareil, puis poursuivre le travail!

— Lorsque la charge est suspendue, ne pas la laisser sans sur-
veillance.

— Transporter I‘appareil sans choc ni heurt, et le protéger contre
la chute ou le basculement.

A proscrire:

— Surcharge (—> données techniques, plaque signalétique / de
capacite)

— Coups, chocs.

— le transport personnes.

— Travailler a I'intérieur ou sur la charge, lorsque la course dépas-
se 400 mm, ou lorsque des dispositifs de sécurité requis par
la réglementation DGUV-R 100-500-2.10 ne sont pas montés.

— Travailler sous la charge sans dispositif de sécurité supplé-
mentaire.

— Dépasser l‘inclinaison admissible (voir a ce sujet le chapitre:
Autres remarques).

— Déposer le conteneur lorsque les forces de vent dépassent
une vitesse de:

10 ft — max. 70 km/h
20 ft — max. 64 km/h
30 ft — max. 52 km/h
40 ft — max. 45 km/h

En charge maximale, le centre de gravité de la charge doit se
trouver autant que possible centré par rapport aux supports.

La longueur, la largeur et la hauteur du véhicule avec le dispositif
de levage attaché ne doivent pas excéder les dimensions admis-
sibles pendant le trajet.

Usage non autorisé

— Non approprié pour un fonctionnement continu et en cas de
vibrations.

— Non autorisé dans les zones présentant un risque d‘explosion.

— Non adapté dans un environnement agressif.

— Non adapté pour le levage de charges dangereuses.

— Non adapté pour le levage de charges liquides.

Mesures organisationnelles

— S’assurer que la présente notice d’utilisation est toujours dis-
ponible.

— S’assurer le dispositif de levage est uniquement monté,
manoceuvré, entretenu et réparé par du personnel autorisé et
suffisamment qualifié.

— ce personnel recoit une formation réguliére sur les que-
stions d’importance en matiere de sécurité du travail et
d’environnement et connait le mode d’emploi de I'appareil et
plus particulierement les remarques concernant la sécurité qui
y sont contenues.

— tous les conseils de sécurité et avertissements figurant sur la
machine n’en soient pas retirés et restent lisibles.

— Vérifier régulierement le bon fonctionnement.

— Vérifier, a intervalles réguliers, sile travail est effectué en ayant
conscience de la sécurité et des dangers.

— Stocker dans un endroit propre, sec et protégé.

— Utilisation exclusivement en cas de conditions d‘éclairage cor-
rectes!

Montage, entretien et réparation

— Uniquement par le personnel spécialisé!

— Pour des raisons de sécurité, aucune initiative de réparation
ne doit &tre entreprise sur I’'appareil (ceci concerne également
les travaux de soudure sur les éléments porteurs).

— Ne pas transformer ou modifier les pieces importantes pour
la sécurité!

— Les ajouts ultérieurs ne doivent pas altérer la sécurité.

— Tout projet de modification doit étre approuvé par écrit par
haacon hebetechnik gmbh.

— Les travaux d’entretien imposés par le mode d’emploi (net-
toyage, lubrification, maintenance, inspection ...) doivent étre
effectués selon les périodicités établies.

Autres directives a observer

— Ordonnance relative a la sécurité dans I'entreprise (BetrSichV).
— Directives nationales.

— Ordonnance relative a la prévention des accidents (BGV D8).
— Plaques indicateur / plaques signalétique.

094401_h_fr_hebvrr_s
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Autres remarques
Attention!

1.

8.

9.

Saisir le conteneur avec le maximum de vigilance. Le camion
ne doit pas heurter. (Risque de flambage du dispositif de leva-
ge ). Présence nécessaire d’une personne supervi-sant
les manoeuvres!

. Il est interdit a toute personne de se tenir sur le conteneur, a

I’intérieur ou au-dessous pendant le levage ou la dépose.

. Il est permis de se tenir sur le conteneur levé ou a I'intérieur,

lorsque la hauteur autorisée de 400 mm n’est pas dépassée ou
lorsque des porte-charges sont montés comme sécurité sup-
plémentaire selon la réglemen-tation DGUV-R 100-500-2.10.

. Lappareil de levage avec conteneur ne doit pas étre mis en

résonance.

. Le conteneur ne doit étre déposé grace a I’appareil de levage

que sur sol stable.

. La surface de contact avec le conteneur a lever ou a déposer

doit étre la plus plane possible.

. Linclinaison maximale autorisée de 2° s’applique a tous les mo-
délesdanslescasdechargeetdehauteurdelevage maximales.
(Une inclinaison a 2° correspond pour un conteneur standard
de 20’ a une différence de hauteur d‘env. 210 mm en longueur
ou d‘env. 85 mm en largeur)

fig. 2-1
Si la pente du terrain est supérieure a deux degrés:
— la charge doit étre également répartie sur les quatre supports.
— la cabine doit étre positionnée horizontalement.
Pour éliminer la contrainte de flexion, les charges reposant
sur les supports doivent étre enlevées une par une.
— la flexion des tubes a crémaillere doit étre surveillée. Elle
doit étre uniforme.

Ne pas effectuer de dépose en cas de tempéte.

Consignes techniques apposées sur I’appareil

Pour prévenir tout dommage ou accident, des plaques de con-
signes devant étre observées sont placées sur chacun des sup-

ports:

3 N
E¥haacon Attenton |
—_— Avant chaque uilisation, il faut

GAGE-Code: D 0051 vérifier le bon serrage du
Type 0K, KKK raccord de serrage.
Annge do fabricafion 200
N° sbrie XXXXXXX- XX-XX- XK
Charge dyn. - béquil le/ jeu XXKIXXK kN
Charge stat. - béquille/jeu XHXTXXX kN N
Courso naxi 00 o Attention |
Inclinaison de la charge X
Inclinaison du sol e Ne pas fixer et op&rer
Charges addilionnelles vent jusqu'a XX km/l le systéme avant avoir
Tenpérature do fonctionnemeni  -XX...+XX® C lu et compris les

instructions d’op&ration.
FONCTIONNEMENT MAHUEL
Couple/béquille ~ XX Nn
Courso/four do manivel le XX Attention !
TRACTION ELECTRIOUE Ne pas faire fonctionner le
Alinonlation XX ¥-00 systame si lo :
:;L:::r:b:urbé XxX.:xk: - Vitesse du vent max. admissible
Vitesse « XXX m/min - :\cll:\a\s:n maximale admissible
Wode de fonclionnement SX-XK min e la charge
Personne n est admise ni sur, ni

A SR dans, ni sous le shefter pendant
haacon hebetechnik gmbh (( qu il est eleve.
Josei-Haamann—Strafle 6 Vade: In
\D-87895 Freudenberg/Main __Germany |

Le contenu des panneaux d‘information dépend du type et de
la version de I‘appareil de levage en présence et des caracté-

ristiques techniques correspondantes.

Toutes les plaques de consignes de sécurité et d’utilisation pla-
cées sur la machine doivent toujours étre en bon état de lisibilité.
Les plagues endommagées ou devenues illisibles doivent étre

immédiatement remplacées.

3. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Dispositif de levage type 1889.10 | 1889.20
N° d‘article standard 233096 | 233071
Charge autorisée / I‘ensemble kN 100 200
Charge autorisée / support kN 50 100
Poids / I'ensemble env. kg ~ 355 ~570
Encombrement en hauteur mm > 2330
(dans le cas d‘un levage de 1750 mm)
Longueur de levage maximale mm 1750
Hauteur de levage / tour de manivelle mm 2,8 1,6
Force de la manivelle / paire de supports N ~150 ~170
Temps de montage / 2 pers. Min ~10 ~15
Temps de levage (1x Montée, 1x Descente) | Min ~20 ~40
Inclinaison max ° 2 2
Température de fonctionnement °C -33...+50
Pression au sol (50 kN/béquille) N/cm? 38 65
Vitesse du vent autorisée

Dans le cas d‘un conteneur d‘une longueur

de 10 pieds km/h 70

de 20 pieds km/h 64

de 30 pieds km/h 52

de 40 pieds km/h 45

-

Les caractéristiques techniques des versions propres au
client de I'appareil de levage peuvent varier par rapport

aux valeurs standard indiquées ici. Les indications qui va-
lent sont celles du schéma de présentation en annexe.

094401_h_fr_hebvrr_s
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4. GENERALITES

L‘appareil de levage, modeéle 1889, sert a déplacer et a déposer
les conteneurs dont le poids brut se montea 5t, 10tou20tau
maximum. Il se compose de quatre bras-supports a crémaillére
avec réducteur a engrenage droit et suspension escamotable.
Le plateau de support, le bras supérieur, les manivelles et les
arbres de transmission sont amovibles.

Pendant le transport, I’appareil de levage est rabattu sur la face
frontale du conteneur, puis bloqué et assuré par des axes em-
brochables. Les plateaux d’appui, manivelles et arbres de liai-
son sont soumis aux charges individuellement. Un dispositif de
sécurité enfichable dans I’entrainement a manivelle empéche la
crémaillere de sauter.

L‘appareil de levage, modele 1889, dispose d‘un réducteur a
engrenage droit a blocage automatique qui maintient sGrement
la charge a n‘importe quelle hauteur (les consignes de sécuri-
té doivent cependant étre observées). L‘appareil de levage est
entrainé par des manivelles. Il est possible de connecter deux
bras-supports a crémaillére avec un arbre de liaison pour pou-
voir opérer le systéme avec deux personnes.

Les bras-supports a crémaillere et le conteneur forment une uni-
té stable. Grace au plateau de support largement dimensionné,
|‘utilisation de I‘appareil est possible partout a I‘extérieur sur sol
ferme.

Cette notice d’utilisation est concue pour I'appareil de levage pivotable
a I'avant de type 1889 pour les abris et les conteneurs avec ferrures
d’angle inférieures et supérieures conformes a la norme ISO 1161.

Comme alternative, haacon offre plusieurs modifications de fa-
brications, comme par exemple les appareils de levage inamo-
vibles, orientables, des appareils de levage sans coin ISO, etc.

Le support a crémaillere est conforme au DGUV-V 54 ou direc-
tive européenne 2006/42/EEC et suivantes sur les machines.

5. DISPOSITIFS DE SECURITE

Les composants mécaniques de chaque béquille présentent des
dimensions suffisantes pour prendre en charge les charges ad-
missibles indiquées. En cas de risque de surcharge des béquilles
ou si la butée supérieure ou inférieure est atteinte, la force de
manivelle nécessaire augmente grandement.

En cas d‘entrainement électrique, les composants mécaniques
sont protégés des surcharges par un couplage de sécurité. Cha-
que béquille a crémaillere présente des butées contrdlées par
des commutateurs de proximité inductifs, ainsi que les butées
finales mécaniques suivantes. Si celles-ci sont proches, les pi-
eces de transmission et le moteur sont protégés par le couplage
de sécurité. Un contrdle final de toutes les piéces subissant la
force est cependant incontournable.

Dimensionner la structure porteuse au moins pour 150 % de la
charge maxi.

6. CONTENU DE LA LIVRAISON

1 appareil de levage modele 1889 comprend:
— 4 supports a crémaillére

— 4 oberen Auslegern

— 4 plateaux

— 2 arbre de liaison

— 2 manivelles a cliquet

— 1 clé afourche SW 30

Accessoires (sur option) :
— moteur électrique

— treuil de montage

— manivelle ergonomique
— caisse de stockage

7. MONTAGE DE L‘UNITE D’ANGLE

Le montage des raccordements sur le support a crémaillére et la
fixation des béquilles droite ou gauche qu’il permet se fait de la
maniére suivante :

Le raccordement approprié pour deux unités d’angle est prévu a
cet effet du coté de la plaque de I'appareil (fig. 7-1, en haut) et du
c6té opposé a la plaque de I'appareil (fig. 7-1, en bas).

fig. 7-1

1. Monter deux des fleches supérieures conformémental’image
de gauche (fig. 7-2). Pour ce faire, positionner la fleche
supérieure (1) entre les alésages supérieurs du support sur la
béquille (2). Visser avec un boulon fileté (3) une rondelle (4) et
un écrou (5).

5
\ (
Sa

fig. 7-2
2. Monter de la méme maniere les deux autres fleches
supérieures conformément a I'image de gauche (fig. 7-3).

N/ %

fig. 7-3

094401_h_fr_hebvrr_s
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3. Monter les deux raccordements avec pivotement a droite (6)
conformément a I'image de gauche (fig. 7-4). Pour ce faire,
insérer tout d’abord les deux bagues a collerette (7) vers
I’intérieur dans les brides inférieures de la béquille. Monter les
deux extrémités du raccordement avec pivotement a droite (6)
entre les brides de la béquille. Visser la partie supérieure avec
un boulon fileté (8) une rondelle (9) et un écrou (10). Visser la
partie inférieure avec un boulon fileté (11) une rondelle (9) des
rondelles (12) et un écrou (10).

fig. 7-4

-

Veiller au positionnement correct du verrouillage (Vue X).

4. Monter les deux raccordements avec pivotement a gauche (13)
conformément a I'image de gauche (fig. 7-5). Procéder a cet
effet comme dans la description ci-dessus.

)y
|

fig. 7-5

T -

Veiller au positionnement correct du verrouillage (Vue X).

8. MONTAGE DE L’APPAREIL DE LEVAGE

Le montage de I‘appareil de levage s‘effectue au niveau des
coins ISO du conteneur a soulever. Pour ce faire, la fléche supé-
rieure doit étre fixée sur la béquille en fonction de la hauteur du
conteneur. Lors du montage de I‘appareil de levage sur le con-
teneur, il convient de veiller a ce que deux béquilles en miroir
soient montées de chaque c6té du conteneur, de maniére a ce
que la transmission de la béquille se trouve du c6té opposé au
conteneur. L‘agencement correct des béquilles de levage figure
dans I‘apercu du systéme suivant.

béquille 1 resp. 4
(droite)

béquille 2 resp. 3
(gauche)

béquille 1
(droite)

béquille 2
(gauche)

fe
;’é
Nt

fig. 8-1

En cas d‘utilisation d‘un entrainement électrique en option, il
existe 4 béquilles de levage différentes. Votre agencement doit
également étre effectué conformément a I‘apercu du systéeme
ci-dessus.

Le numéro de chaque béquille est visible a proximité de
I‘'engrenage. En outre, le dernier chiffre du numéro de série cor-
respond également au numéro de la béquille.

Lors du montage des différents composants, il convient de pro-
céder en suivant la procédure décrite ci-apres.

1. Placer la plaque de serrage (1) dans la ferrure de coin supéri-
eure, poser la suspension (2) avec le contour (chanfreins vers
le haut) correspondant sur la ferrure de coin et fixer avec une
vis a téte cylindrique (3).

094401_h_fr_hebvrr_s
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2. Placer la plaque de serrage (4) dans la ferrure de coin inférieu-
re, poser la suspension (5) avec le contour correspondant sur la
ferrure de coin et fixer avec une vis a téte cylindrique (3).

fig. 8-3

Avant de serrer les vis a téte cylindrique (3) (Couple de
serrage 250 Nm), veiller a ce que les suspensions soient

al‘horizontale et a ce que les surfaces de contact supé-
rieures soient en contact avec les surfaces des pieces
de coin.

3. Ajuster respectivement une béquille (6) avec sa console su-
périeure ou inférieure (2/5) dans les ferrures de coin. Enfon-
cer les goujons (7) du coin supérieur et inférieur, mettre le
disque (8) sous I'écrou (9) et serrer I’écrou.

6

fig. 8-4

fig. 8-5
Vérifier le bon positionnement de la fleche supérieure (1).
A Le cas échéant, il faut ajuster la fleche supérieure (1) en
position horizontale et laisser un espace d‘au moins 5
mm entre le support et I‘extrémité supérieure de la bé-
quille (fig. 8-5).

4. Positionnement pour le processus de levage

Déplacer les béquilles dans une position perpendiculaire au
coté longitudinal du conteneur. Introduire le boulon de verrouill-
age (10) dans la ferrure d’angle du conteneur (11) pour tourner
a 90° et serrer avec I’écrou (12). Retirer la sécurité contre le
déplacement (13) et remplacer par la manivelle (14).

fig. 8-6

5. Positionnement en vue du transport

Déplacer les béquilles dans une position qui correspond a
environ 25° par rapport au c6té avant du conteneur. Introduire
les boulons filetés (15) dans la suspension inférieure (5).
Introduire la manivelle (14) dans les boulons filetés (15) et
serrer les boulons filetés (15) au moyen d‘une fonction de
cliquet propre a la manivelle.

Sécuriser en option les deux béquilles situées a l'avant
avec une sangle d’arrimage (16) pour éviter les vibrations.
Introduire les sécurités contre le déplacement (13) dans le
meécanisme a manivelle.

fig. 8-7

Démontage dans I'ordre inverse.
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9. FONCTIONNEMENT MANUEL
Lors de la manipulation des 4 appuis, rester en contact
visuel; le cas échéant, se faire aider par une personne
dirigeant les opérations.

Pour prévenir tout danger pour les personnes et la machine, il

est nécessaire, avant de procéder au levage, de s’assurer que:

— le déverrouillage du conteneur et du véhicule de transport a
bien été effectué.

— les supports a crémailléere ont été montés correctement pour
la position de service.

— la capacité de levage n’est pas dépassée.

— le sol est suffisamment stable.

En outre, avant toute utilisation, le bon fonctionnement du frein
sollicité doit étre vérifié. Pour ce faire, soulever légérement la
charge et la laisser reposer brievement sur la béquille. Si aucun
mouvement vers le bas n‘est perceptible, aucune réserve ne doit
étre émise quant a la possibilité de poursuivre le fonctionnement.

Pour procéder au levage du conteneur, mettre tout d’abord les
supports montés au contact du sol a I’aide des manivelles a cli-
quet. Le conteneur est ensuite positionné par actionnement sé-
paré de chaque support.

Les arbres de transmission placés, les supports peuvent main-
tenant étre déployés par paire et le conteneur levé jusqu’au ni-
veau souhaité.

/_\ ATTENTION!

Veiller a ce que les manivelles des unités d‘équerre
individuelles soient tournées de maniére réguliere et
simultanée afin d‘éviter une surcharge des différentes
unités d‘équerre.

La Figure 9-1 montre une unité d’angle a gauche en position
de transport et a droite en position de service.

fig. 9-1

Le dispositif de levage de conteneurs se trouve en position
de transport.

1. Dévisser le boulon fileté (1) a I’aide de la manivelle (2).

fig. 9-2

2. Pivoter vers I'extérieur les béquilles dans une position per-
pendiculaire au coté longitudinal.

3. Introduire le boulon de verrouillage (3) dans la ferrure d’angle
du conteneur pour tourner a 90° et serrer (couple de serrage
250 Nm) (voir Chap. 8, Point 4, Page 7).

4. Retirer la sécurité contre le déplacement (4) des engrenages.

5. Sortir la manivelle (5) de la position de mise en charge et
I’introduire dans les engrenages.

fig. 9-3
6. Retirer le plateau-support (6) de la position de mise en charge
puis le placer sous les béquilles sur le sol.

fig. 9-4

094401_h_fr_hebvrr_s
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Lorsque le conteneur est au sol

Lorsque le conteneur est sur véhicule

7. Sortir individuellement les béquilles sur le plateau-support (6) 7. Relier les arbres de raccordement (7) entre 2 béquilles.
jusqu‘a ce qu’elles soient en contact avec le sol. i

8. Orienter le conteneur aI’horizontale a I’'aide des manivelles (5).

fig. 9-5
9. Placer les arbres de raccordeme

fig. 9-6

L'appareil de levage est prét a I’emploi et I'opération de levage

fig. 9-7
8. Sortir les béquilles par paires sur le plateau-support (6)
nt (7). jusqu‘a ce qu’elles soient en contact avec le sol.
T 9. Retirer les deux arbres de raccordement (7).

10. Orienter le conteneur a I’horizontale a I’'aide des manivelles (5).

peut étre effectuée avec la manivelle. fig. 9-8

11. Remettre en place les arbres de raccordement (7).

fig. 9-9

L'appareil de levage est prét a I’emploi et I’opération de levage
peut étre effectuée avec la manivelle.

094401_h_fr_hebvrr_s
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10. ENTRAINEMENT MOTORISE (SUR OPTION)

Un entrainement électrique mis au point tout spécialement pour
I‘appareil de levage permet de gagner du temps et du person-
nel. Cet entrainement électrique est disponible pour toutes les
versions de I‘appareil de levage dans les tensions de service
actuelles. La mise en service initiale de I‘entrainement doit étre
réalisée par le fabricant haacon hebetechnik gmbh.

=]

fig. 10-1

Généralités

Le systéme se compose des quatre supports a crémaillere deé-
crits précédemment, dont deux sont maintenant équipés d’une
traction électrique. Les deux supports passifs sont mécanique-
ment couplés par I'intermédiaire d’arbres de transmission esca-
motables, de méme gqu’en mode manuel, pour qu’un levage
régulier s’effectue. Lajustement au données concernant le sol
s’effectue manuellement pour les données transversales (par
rapport au conteneur) et électriquement pour les données lon-
gitudinales. Avant le début du processus de levage proprement
dit, le conteneur doit étre orienté manuellement. La commande
du processus de levage s‘effectue a I‘aide de I‘unité de com-
mande mobile.

L‘appareil de levage n‘est pas adapté a un fonctionne-

ment continu!

—> Respecter les consignes de sécurité chap. 2 +
contrble chap.11'!

Apres avoir effectué un cycle de levage complet, laissez

les composants refroidir a la température ambiante.

Consignes de sécurité, systéme électrique

— Durant les travaux sur l'installation électrique, débrancher
I’appareil du secteur.

— Les travaux sur les équipements électriques sont réservés aux
techniciens qualifiés diment autorisés. Un électricien qualifié
est une personne disposant d’une formation adéquate et de
I’expérience requise et connaissant les dispositions applicab-
les, en mesure de reconnaitre les risques et d’éviter les dangers
qui émanent de I'électricité.

— Toujours maintenir les armoires de commande fermées.

— Respecter les réglementations locales
I’approvisionnement en énergie.

pour

Ne jamais:

A travailler sur les pieces conductrices sous tension.

Caractéristiques techniques

Entrainement motorisé 231061 | 231062
Tension de service V-DC 24
Puissance W 2x700

Type de protection - IP 55
Température de fonc- °C -30...+50
tionnement

Pour dispositif de levage 1889.10 | 1889.20
Rapport de vitesses i - 10 14
Vitesse de reduction *) min’ 140 100
Charge autorisée / kN 100 200
I‘ensemble

Levage / minute mm ~280 ~110
Temps de levage min ~6:30 ~16:20
Intensité du courant A ~ 85 ~ 85
absorbé

Entrainement motorisé 205861 | 209024
Tension de service V-AC/Hz 230/50
Puissance w 2x750

Type de protection - IP 55
Température de fonc- °C -30...+50
tionnement

Pour dispositif de levage 1889.10 | 1889.20
Rapport de vitesses i - 10 14
Vitesse de reduction *) min-? 140 100
Charge autorisée / kN 100 200
I‘ensemble

Levage / minute mm ~320 ~125
Temps de levage min ~5:40 ~14:50
Intensité du courant A ~10 ~10
absorbé

Entrainement motorisé 205860 | 209023
Tension de service V-AC 400
Puissance w 2x750

Type de protection - IP 55
Température de fonc- °C -30...+50
tionnement

Pour dispositif de levage 1889.10 | 1889.20
Rapport de vitesses i - 10 14
Vitesse de reduction *) min-’ 140 100
Charge autorisée / kN 100 200
I‘ensemble

Levage / minute mm ~300 ~125
Temps de levage min ~6:00 ~14:50
Temps de levage min ~6 ~6

*) la vitesse de rotation de I’entrainement électrique correspond
a la vitesse de rotation d’entrée de I’engrenage de levage.

Contenu de la livraison

La traction électrique se compose de:

moto-réducteurs

Bedieneinheit

cables d’entrainement

cables d’interrupteur de fin de course

boitiers de distribution prémontés

Kit de montage (bride de raccordement, vis de fixation, etc.)
Conduite d‘alimentation (uniquement a 24 VCC)

— 2 DNDNDMND =N

094401_h_fr_hebvrr_s
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Montage

P Il est recommandé que le montage de |‘entrainement
. électrique (coffret de distribution, disque a crans, inter-
rupteur de fin de course) soit effectué par le personnel de
la société haacon hebetechnik gmbh.

Pendant la mise en service initiale par le fabricant, les béquilles
sont dotées des boitiers de distribution correspondants. Les bu-
tées de montage sont réglées et la bride de I‘adaptateur est
montée afin d‘assurer la préhension des motoréducteurs. Les
autres composants de l‘entrainement électrique peuvent en-
suite étre montés selon I‘ordre décrit ci-apres sur I‘appareil de
levage monté.

1. Procéder au raccordement des moto-réducteurs en placant
le quatre-pans de I’arbre dans le percage de positionnement
de I’engrenage indiqué par ‘1’ et ‘2’

Durant le levage, sécurisez les moto-réducteurs par insection
du ressort d’arret dans le boulon de blocage. Si les moteurs
séjournent de maniere prolongée au niveau de |‘appareil de
levage, les fixer en outre avec une chaine d‘attache.

goupille béta

chaine d‘attache

fig. 10-2
2. Brancher le cable de connexion des moto-réducteurs aux pri-
ses correspondantes sur le support et bloquer.

Avant de retirer les motoréducteurs du support,
I‘unité de commande doit étre mise hors tension pen-
dant au moins 60 secondes.

Relier chaque paire de supports avec un interrupteur de fin de
course par un raccord fileté.

o Les extrémités des cables sont des prises de type
! male ou femelle.

Raccorder le cable de traction aux supports appelés ‘1’ et ‘2’
et bloquer.

Les extrémités des cables sont des prises de type
ol male ou femelle. Pour assurer le raccordement cor-
rect, les connecteurs sont codés.

Cable de
raccordement

Cable

d'entrainement Cable d‘interrupteur

de fin de course
fig. 10-3

3. Raccorder et sécuriser le cable d‘entrainement avec I‘unité

de commande.

Raccorder le cable d‘entrainement de la béquille 1

A avec le raccordement 1, et le cable d‘entrainement
de la béquille 2 avec le raccordement 2 de I‘unité de
commande. Pour garantir le raccordement correct,
les connecteurs sont codés.
Raccorder I‘'unité de commande avec |‘alimentation
électrique.
L‘aspect de I‘alimentation électrique varie selon la
tension de service (ici 24 VCC).

Alimentation

Cable d‘entrainement
fig. 10-4

4. L‘appareil de levage avec entrainement électrique monté est
prétal‘emploi.

1 béquille 3

% |

béquille 4

béquille 2

fig. 10-5
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Fonctionnement
Lors de la manipulation des 4 appuis, rester en contact
& visuel; le cas échéant, se faire aider par une personne
dirigeant les opérations.
Pour prévenir tout danger pour les personnes et la machine, il
est nécessaire, avant de procéder au levage, de s’assurer que:
— le déverrouillage du conteneur et du véhicule de transport a
bien été effectué.
— les bras-supports a crémaillere ont été montés correctement
en position de service.
— tous les céables ont été raccordés correctement.
— la capacité de levage n’est pas dépassée.
— l‘unité de commande lors de I’arrét ou de I'interruption du pro-

cessus de levage, le commutateur principal de la commande
doit toujours étre coupé.

Une fois I‘orientation manuelle du conteneur et le raccordement
correct de I‘'unité de commande effectués, I‘entrainement élec-
trique est prét a I'emploi. Pour lancer le processus de levage,
placer l‘interrupteur principal de I‘unité de commande en positi-
on d‘activation ON. L‘opérateur doit se trouver du c6té entraine-
ment du conteneur a soulever. La commande de I‘entrainement
électrique s‘effectue a I‘aide du joystick de I‘'unité de comman-
de. Les fonctions suivantes sont disponibles:

En cas d’entrainement électrique avec tension de service de
24Vet230V

A Joystick en haut
¥ Joystick en bas:
®  Joystick en haut a gauche

Toutes les béquilles sortent.

Toutes les béquilles rentrent.
Les béquilles de gauche (coté 1)
1 et 3 sortent.

Les béquilles de gauche (coté 1)
1 et 3 rentrent.

Les béquilles de droite (coté 2)
2 et 4 sortent.

Les béquilles de droite (coté 2)
2 et 4 rentrent.

¥  Joystick en bas a droite
2  Joystick en haut a droite

N  Joystick en bas a gauche

En cas d’entrainement électrique avec tension de service de 400 V
A Joystick en haut Toutes les béquilles sortent.
¥ Joystick en bas: Toutes les béquilles rentrent.
&  Joystick en haut a gauche Lesbéquilles de gauche

(coté 1) 1 et 3 sortent et les
béquilles de droite (coté 2)

2 et 4 rentrent.

Les béquilles de gauche
(coté 1) 1 et 3rentrent et les
béquilles de droite (coté 2)

2 et 4 sortent.

Les béquilles de droite

(coté 2) 2 et 4 sortent et les
béquilles de gauche (c6té 1)
1 et 3 rentrent.

Les béquilles de droite

(coté 2) 2 et 4 rentrent et les
béquilles de gauche (c6té 1)
1 et 3 sortent.

¥  Joystick en bas a droite

2  Joystick en haut a droite

N  Joystick en bas a gauche

Pour informer I'opérateur concernant les différents états de fon-
ctionnement de I‘entrainement, I‘unité de commande possede
3 LED:

En cas d’entrainement électrique avec tension de service de
24Vet230V

VERT Commande des motoréducteurs.

Lors d‘une consommation de courant supérieure
a 55 A par moteur, la LED clignote, le courant

du moteur est alors limité par I‘électronique
(uniguement dans le cas de la version 24 V)

Au moins une butée des béquilles entrainées est
atteinte.

Surtempérature du bloc de puissance dans la com-
mande. Sila LED verte s‘allume aussi, cela signifie
qu'il y a surcharge dans I‘entrainement.

ORANGE

ROUGE

En cas d’entrainement électrique avec tension de service de 400 V

VERT Commande des motoréducteurs.

ORANGE Au moins une butée des béquilles entrainées est
atteinte.

ROUGE Surtempérature du bloc de puissance dans la com-
mande.

Joystick

Interrupteur
général

fig. 10-6

Autres consignes d‘utilisation
— Si les moteurs ne demarrent pas a température basse, laisser
les fonctionner pendant 2 min. environ sans charge.

— Les moteurs sont sécurisés séparément par fusibles dans la
commande.
Pour protéger les semi-conducteurs, ces protections par fu-
sibles ne peuvent étre remplacées que par des modeéles équi-
valents.
>> GOULD série aM pour circuits de commutation du mo-
teur- tension nominale 500 V 120 kA puis-sance de rupture
>en 24 V-version: 10x38 mm /25 A
>en 230 V-version: 10x38 mm /10 A
>en 400 V-version: 10x38 mm /6 A

Les fusibles de sécurité du commutateur de fin de course se
trouvent également a I'intérieur de la commande, dimensions:
5x20 mm/1A.

— Dans la commande se trouve un interrupteur DIP quadruple
qui permet, le cas échéant, de modifier le sens de rotation du
moteur. DIP1 fait tourner le moteur de gauche (c6té 1), DIP2
correspondant a celui de droite (c6té 2).

— Tous les composants de I'intérieur de la commande sont con-
cus pour une utilisation par température minimale de — 30° C.
Cependant, en cas de basses températures, une vérification est
nécessaire avant la mise en service de la commande, il faut vé-
rifier que I'utilisation du joystick est possible sur tous les axes.
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— Un couplage de surcharge intégré a chague motoréducteur
protége les béquilles des dommages. Une fois que le coupla-
ge de surcharge s‘est déclenché, il estimpossible de continu-
er de faire fonctionner I‘entrainement électrique. Dans ce cas,
retirer les motoréducteurs et orienter le conteneur manuelle-
ment a lI‘aide de la manivelle. Remonter ensuite les motoré-
ducteurs et continuer d‘utiliser I'entrainement électrique.

Dans le cas d’utilisation d’un moteur de 230 V, un fonc-
tionnement pas a pas pour aligner le conteneur est a
exclure. Pour garantir cela, un démarrage répété en
succession rapide est interdit (20 démarrages par heure
au maximum).

Réglage de I’accouplement de surcharge

L’accouplement de surcharge est réglé uniqguement sur un banc
d’essai spécial dans I'usinage de haacon hebetechnik gmbh.
Démonter le capot de I’engrenage a vis sans fin. Un écrou régule
la force des deux ressorts de plateau. Utilisez une clé a ergot
(DIN 1810A - 45/50) ou un adaptateur (139933) avec une clé a
vis (SW 30) pour tourner I’écrou. La force de I’accouplement de
surcharge augmente lors de la rotation horaire de I’écrou. La
force de I'accouplement de surcharge diminue lors de la rota-
tion anti-horaire de I’écrou. Les réglages avec une clé dynamo-
métrique sont des valeurs approximatives uniquement.

La valeur standard pour I‘entrainement électrique au moyen de
deux moteurs est au moins la charge/béquille nominal + 20% et
la charge/support nominal maximum +40%.

11. CONTROLE

Selon les conditions d’utilisation et de fonctionnement, I’appareil
doit étre contrélé au minimum une fois par an et au plus tard
apreés 50 cycles de levage et d’abaissement par une perso-
nne qualifiée selon TRBS 1203 (expert) (un contrble selon Be-
trSichV, §10, alinéa 2 correspond a I'application des directi-ves
européennes 89/391/CEE et 2009/104/CE ou un contrble de sé-
curité de fonctionnement annuel selon DGUV-V 54, §23, alinéa 2
et DGUV-G 309-007).

Ces contrdles doivent étre documentés:

— avant la premiére mise en service.

— aprés des modifications importantes avant la remise en service.

— au plus tard apres 50 cycles de levage et d’abaissement.

— au moins une fois par an.

— en cas d’événements inhabituels pouvant avoir des effets sur
la sécurité du treuil (contrble inhabituel, p. ex. aprés une lon-
gue inutilisation, accidents, événements naturels).

— apres des travaux de remise en état pouvant influencer la sé-
curité du treuil.

Les experts sont des personnes qui, de part leur formation et
expeérience professionnelles, ont des connaissances suffisantes
dans le domaines des treuils, appareils de levage et de traction
et sont familiarisées avec les directives nationales en vigueur en
matiere de protection du travail, les reglements et regles géné-
ralement reconnues de la technique (ex. : normes DIN-EN) et
peuvent ainsi évaluer I’état sans danger des treuils, appareils
de levage et de traction. Les experts doivent étre désignés par
I’exploitant de I'appareil.

Lors de chaque 10éme contrdle, mais au plus tard aprés 10
ans, il faut effectuer une révision générale du dispositif de le-
vage. Pour la révision générale il faut démonter le dispositif de
levage et controler I’état des éléments détachés.

Changer les pieces d’usure (coussinets, joints, ...) et les piéces
impliquées dans la sécurité de I’appareil. Il faut remplacer les pi-

eces usées et, en tout cas. Nous vous recommandons de faire
effectuer ces contrdles chez haacon hebetechnik gmbh. Les
personnes qui effectuent ce contrdle doivent étre désignées par
haacon hebetechnik gmbh et doivent étre formées a ce sujet.

12. RECOMMANDATION EN MATIERE DE MAINTENANCE
L’ opérateur définit luiméme, selon la fréquence et les conditions
d’utilisation, les intervalles de maintenance. Nettoyage régulier,
pas de jet de vapeur!
ATTENTION!
Travaux d’inspection, de maintenance et de réparation
uniquement sur un engin de levage sans charge. Travaux
sur les dispositif de sécurité uniguement par le personnel

qualifié.
Travaux de maintenance et d’inspection Intervalle
Controle visuel et contrdle de fonctionnement avant

. . chaque
Fonctionnement du freinage sous charge utilisation
Graissage de I’engrenage semestriel-

lement

Extraire la crémaillére, la nettoyer et la lubrifier
Lubrifier toutes les pieces mobiles
Vérifier la lisibilité de la plaques signalétique et | tous les ans
plaques indicateur et les remplacer si nécessaire
Confier le contrdle a un expert

Recommandation en matiére de lubrifiant:
Graisse multi-usage selon Gleitmo 805K (Fa. Fuchs Lubritech).

13. DEMONTAGE, ELIMINATION

Pour éviter toute blessure ou tout dommage matériel lors de la
mise hors service, toutes les consignes de sécurité doivent étre
respectées. L‘appareil de levage et ses composants doivent étre
éliminés conformément aux prescriptions nationales.

14. PIECES DE RECHANGE

N’utilisez que des pieces de rechange ou des pieces d’usure
d’origine (ces piéces ont été concues spécialement pour
I’appareil). Les pieces d’une autre origine ne présentent pas de
garantie de solidité et de sécurité quant a leur fabrication.

Pour commander des piéces de rechange, veuillez porter les in-
dications suivantes:

Modéle: — voir plaque signalétique
N° de série: - voir plaque signalétique
N° de piece: — voir liste / dessins des piéces de rechange

Dénomination: - voir liste / dessins des piéces de rechange
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Dispositif de levage type 1889.10

216874

1889.20

216789

1889.10

216795

1889.10

216795

1889.10

216790

1889.10

201272

1889.5.17.00

216874
1889.20

216780

1889.20 / 1889.10

300569 143025 201273 216794 201644

DIN 3113-SW 30 1742.5.16.00 1889.10 1889.5.38.00

Dispositif de levage type 1889.20
216869

1889.20

216766

1889.20

216779

1889.20

216779

1889.20

216773

1889.20

103797

1745.20.16.00

7=
- 216869

==t e Sl N | be
Ry e 1889.20
1889.20 / 1889.10 e —
300569 143025 201273 216778 201644

DIN 3113-SW 30 1742.5.16.00 1889.20 1889.5.38.00
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Béquille pour type 1889.10 (216789) + accessoires (216792)

140818

100x80x3-55 schworz
\\O 100021
150 4762-M8x20-A2-70
|
151390 | /
168910 \@/
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JT72004M 125:555xB.00 74700454 DN 74 2-A-M6x1Ms GPN 300-F3
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Béquille pour type 1889.20 (216766) + accessoires (216773)
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Connexion pour type 1889.10 (a gauche 216795 / a droite 216871) + accessoires (216794)

120067
7 g B K%

101705

ISO 0642-M6%20-A2-70
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120308 100356
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/2N

100360
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101448

7093-10-200HV-A2
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123607
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Connexion pour type 1889.20 (a gauche / a droite 216869) + accessoires (216778)

151279
A 5 120067 sewvsac 143706
120308
150 4017-MBxAS-88-AK 025 o hax o105

151337

120055
7050-6-200HV-A2

100718

DIN 9B-M6xB 45H-A3C 100354

IS0 4032-M6-A2-70

151738

196920
A 151336

<

101448

IS0 7053-10-200HV-A2

100360 é
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151276
101448
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120448
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%69
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100134
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0300 k20 LZI

101448 123607
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100202 100446 151345 151344 151342 151331
150 4017-M10x20-8.8-A2K IS0 7093-10-200HV-A2K
agauche
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Arbre de liaison (201273)

107249 100097 100141 103786 103771 103787 110667

1350.10.77.00 ISO 8752-35x36-A  ISO 8752-6x36-A  1742.5.16.440 1742.5.17.00 17425.16.441 3782.20.28.00

101140 103789 100103 100134 100091 106477 100138
1742516873 1742516445 IS0 8752-4x26-A IS0 8752-6x20-A IS0 8752-35x20-A IS0 8752-35x28-A IS0 8752-6x28-A

Kit de montage (216780)

133365 151356 151356
133365
133365 103535 107630
BI0OLT 1362200416
140064 133365
134120 \\ 100138 ﬁ 1S0 40T7-MSx12-A2-70 ;13(2;/260326
& 1S0 8752-6x28-A I
~ £9)
| N, R e
2 100440
~ ISO 7093-5-200HV-A2 103535
140064 B4110.0417
100138 1S0 4017-M5x12-A2-70
S0 8752-6x28-A
100440 A\
] ’ IS0 7093-5-200HV-A2 X I
i
| iowuss ‘
é\ 150 7095-10-2008V-A2 éf\ 151357 151358 LN
|
101995 |

i 134120
| 101448
|

|
IS0 7093-10-200HV-A2 I
|

DN 985-M10-AZK |
100061 ﬁ\
ISO 4762-M20x45-8.8-A2K
101448
100061
ISOOQ‘%Q-MOXAS-B.B—AZ( gIN 985-M10-A4 K d\ ISO 7093-10-200HV-AZ
1 120 1 1019

00061 48 00061
ISO 4762-M20x45-8.8-A2K DIN 985-M10-A4. IS0 4762-M20x45-8.8-A2K DIN 985-M10-A2K

Entrainement électrique 24 V-DC (233741 / 233742)
143649 133267 100018 152944 152942

ISO 4762-Méx12-A2-70 1SO 4762-MBx16-A2-70 24v-DC 24V-DC

‘\}L V 2945 REM3 120963
120962
% 24 V-DC

143648
IS0 10642-46x20-A2-70
152934 136171 ;
100469

DIN 7980-8-140HV-A2

215626 (1889.10)
700W, 24V DC

115(3135?23;:304\2 g%’oﬁmm—n—m 215735(1889.5 / 1889.20 )
700W.24V DC

215663 120902 126258

094401_h_fr_hebvrr_s haacon hebetechnik gmbh — Telefon +49 (0) 9375 - 84-0 - Fax +49 (0) 9375 - 8466 19



Entrainement électrique 230 V-AC (233744 / 233745)

143649

IS0 4762-Méx12-A2-70

143648
10642-15:20-A2-70

152934

133267 100018 152980 152979

4762-MBx16-A2-70
152981 120901 120900
\5\ \g Z30V-AC / 400V-AC 185032?? 400V-AC

101886 136171 g
6752-6x30-A2
100469
DIN 7980-8-HOHV-AZ
100021

IS0 £762-M8x20-A2-70

207580 (1889.10)
207581(1889.5 / 1889.20)

120902
207582
Entrainement électrique 400 V-AC (233747 / 233748)
9

11533066?-“‘:(1242-70 B3267 150004961961(‘542-70 135'3.9;3 7 400V-AC 1?32? 5
152982 153056
230V-AC / 400V-AC 400V-AC

2%9925 “|°209924
yd
152934 136171
100469
gagfzgsm-u-m DI 7980-8-140HV-AZ
158135823)‘30_“ 0‘96%-1"3!20-&-70
120902

g:"st?Zoli’ss,Rc (1889.10)

207575
07skwi4PssRe (1889.5 / 1889.20) 207576
Nr. 3950.750.600
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15. Schémade c

- HM24S2

Schéma de circuits
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24 V-version - HM24S2
Board- Schéma
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230 V-version - HC230S2
Board- Schéma
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400 V-version - HM400S2
Schéma de circuits
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F Yhaacon

Operating manual
(Translation)

Lifting device for containers
Swings in against the front standard version
— Connecting shaft to short side —

Type 1889

haacon hebetechnik gmbh
Josef-Haamann-Str. 6
D-97896 Freudenberg/Main

Tel: +49 (0) 93 75/84-0
Fax: +49 (0) 93 75/84-66
e-mail: haacon@haacon.de
Internet: www.haacon.de

Competence in ||f‘[|ng teChno]oy http://facebook.haacon.com | http://xing.haacon.com | http://linkedIn.haacon.com
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E.C. Declaration of Conformity haacon hebetechnik gmbh

Josef-Haamann-Stralke 6 n h aaco n

to 2006/42/EC IIA D-97896 Freudenberg/Main
Name and address: haacon hebetechnik gmbh Telefon: +49 (0) 9375/ 84-0
Josef-Haamann-Stralle 6 Telefax: +49 (0) 9375 / 8466

D-97896 Freudenberg / Main

We hereby declare that the product

Designation: Container lifting device Stowage unit
Type: 1689 1889 6120 6177 2689 1890
Capacities: -10t -20t -12t -10t

as delivered corresponds to the following
relevant directives.

2006/42/EC EC-machinery directive

Harmonised standards:

DIN EN ISO 12100 Safety of machines
EN 60204-32" Electrical equipment of machines, Requirements for hoisting machines

National standards and technical specifications:

| 9.GPSGV Neunte Verordnung zum Geratesicherheitsgesetz
DGUV-V 1 Unfallverhutungsvorschriften (Grundsatze der Pravention)
DGUV-V 54 Unfallverhutungsvorschriften (Winden, Hub-Zuggeréate)

DIN VDE 0470-1 Schutzarten durch Gehause (IP-Code)

If the product is changed significantly, it will lose this conformity declared by the manufacturer.

The manufacturer agrees to submit the specific documentation pertaining to this product to individual state
institutions electronically, if so requested.
The specific technical documentation as outlined in Appendix VII Part B were compiled.

Responsible for the documentation: haacon hebetechnik gmbh, Construction
Josef-Haamann-StralRe 6, D-97896 Freudenberg / Main

Signed:
Freudenberg, 24.09.2019 / ////_,,g /
/ i.V. Holger Birkhol AV, Theo Miiller
(Head of Constructio (Head of Quality Management)
gb issue 2; 09/19 . 090088 dated 24.09.2019
H:\bbs\Managementsystem\formulare\100021 konformitatserklarung .doc erstellt: hck-cd; Stand: 28.02.17 -
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1. USER GROUPS
Duties Qualifications
Operator |Assembly, disassembly, | Instruction by means of
operation, visual the operating instruction;
inspection Authorised person
Specialist | Maintenance, repair Mechanic,
personnel Electrician where req.
Inspection Authorised person acc.
to TRBS 1203 (technical
expert)

2. SAFETY INSTRUCTIONS

Specified normal operation

The lifting device type 1889 is designed to move and position

containers with a maximum gross weight of 10 t or 20 t.

— Appropriate mounting on containers according to ISO 668 with
corner fittings according to ISO 1161.
At a variant connection consider the drawing in the annex!

— Operate the equipment in accordance with the information in
these operating instructions.

— Only use for the purpose for which it is designed.

— Only use to lift, lower and move horizontally.
Only use for push loading freely movable loads.

— Only use when in perfect working order.

— Only allow to be operated by instructed personnel.

Safety-conscious work

— First read the operating instructions.

— Always be conscious of safety and hazards when working.

— Observe lifting device and load during all movements.

— Immediately report any damage or defects to the person in
charge.

— Repair equipment first before continuing work!

— Do not leave the load suspended without supervision.

— Transport device protected against impacts and shocks, fal-
ling over or toppling.

The following are not allowed:

— Overload (-> technical data, type plate, payload plate)

— Impacts, blows.

— carriage persons.

— Work in or on the raised load if it exceeds 400 mm height off
the ground or load holders are not fitted to act as add. safety
devices pursuant to DGUV-R 100-500-2.10.

— Work under the raised load without additional safety device.

— Exceed the maximum angle (—> entitled ,Other instructions’).

— Not to depose at wind speed over:
70 km/h for container length 10 ft.
64 km/h for container length 20 ft.
52 km/h for container length 30 ft.
45 km/h for container length 40 ft.

You must also ensure that if you wish to lift the maximum load the
center of gravity of the load is positioned as cetral as possible
between the supports.

The length, width and height of the vehicle carrying the container
including the lifting device must be within the allowed dimensi-
ons during transport.

Use exclusions

— Not suitable for permanent operation and vibration stress.
— Not approved for use in explosives areas / environments.
— Not suitable for aggressive environments.

— Not suitable for lifting hazardous loads.

— Not suitable for lifting liquid loads.

Organisational measures

— Ensure that these operating instructions are always at hand.

— Ensure that only suitably qualified and authorised personnel is
allowed to operate, sevice aund repair the lifting device.

— Ensure that this personnel is instructed at regular intervals in
all matters of industrial safety and environmental protection
and that they are familiarwith the operating manual and the sa-
fety instructions contained there in.

— Ensure that all safety and warning notices on the lifting device
remain on the device and are kept in legible condition.

— Check regulary the fully functional.

— Check at regular intervals whether itis being used in safety and
hazard conscious manner.

— Store clean, dry and protected.

— Use only under normal lighting conditions!

Installation, service and repair

— Only by specialist personnel!

— Only use original spare parts for repair.

— Do not modify or alter safety-relevant parts, this particularly
applies to welding work at load-bearing parts.

— Additional attachments must not impact safety.

— All planned modifications must be approved in writing by haa-
con hebetechnik gmbh.

— The maintenance work set out in the operating manual
(cleaning, lubrication, servicing, in-spection, etc.) must be
completed on schedule.

Further regulations to be observed

— German Industrial Health and Safety Ordinance (BetrSichV).
— Country-specific regulations.

— German Accident prevention regulations (DGUV-V 54).

— Notice signs / identification plates.

094401_h_gb_hebvrr_s
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Other instructions
Important!

1. Drive under the container with great care. Do not bump
anything with the truck since otherwise there is a danger that
the hoist will buckle.

Ask another person to guide you as you drive the truck
under the container!

2. People must not be allowed to stand in, on or under the contai-
ner during the lifting or lowering procedure.

3. People may stand on or in the raised container if it is no more
than 400 mm off the ground or load holders pursuant to
DGUV-R 100-500-2.10 are fitted.

4. The lifting device with a container must not be made to vibrate
by means of crank impulses.

5. The container may only be placed on solid ground by the lifting
device.

6. The area on which the container is placed or from which it is
lifted must be as flat as possible.

7. The maximum angle of 2° applies at the maximum load and
at full lifting height (2° inclination corresponds to a height dif-
ference of approx. 210 mm in length an 85 mm in width for a
standard 20’ container).

fig. 2-1
8. If the inclination of the ground is greater than 2°,

— all four supports must be loaded uniformly.

— the container must be aligned horizontally. To eliminate the
bending stress on the gear rack tubes, release the supports
individually.

— observe the degree of bending in the gear rack tubes. They
must remain even.

9. Do not operate the lifting device in stormy conditions.

Technical information at the lifting device

In order to prevent accidents and damage, notice signs are af-
fixed to the lifting device and the instructions there on must be
followed:

Z¥haacon

CAGE-Code: D 0851

Attention !

Before each use, the correct

seating of the clamp connection
Type XK. XX-XAXAXK must be checked.
Year of consiruciion 200X
Serial number OO0O00K-XX-XK-XX
Porm. dynonic load -leg/systen XHXIXXK kN
Porm. slafic load - leg/systen XRXIXXK kN
Nux. slroke XXXK
Mox. inclinaion of lood X
Max. ground slope

Porm. additional load
Operaling temperature

Warning !
Do not attach or
operate the system
before you have read
and understood the
"Operating Insiructions”.

Attention !

Do not operate the system
when exceeding the:

- max. perm. wind speed
- max. perm. inclination of

X
wind up to XX km/h
XXX G

NANUAL DRIVE
Operaling torque/leg < X in
Lift/crank furn XX

ELECTRIC DRIVE

Electric supply XX ¥-D0
Drive rating piny
Currenl consumption ~ XA
Litting speed ~ XXX nm/min
Duly ype SK-XX min

the load
People are not allowed
e oy el b ¢ g b e et neither on, nor in, nor under
the container while it is raised
ce or while it is being raised.

haacon hebetechnik gmbh
Josef—Haamann-Strale & Mado. in
\ D-87896 Freudenberg/Main  German

fig. 2-2
The content of the notice signs depends on type and design of

the lifting device and its technical data.

All the safety signs and operating instruction signs on the lifting
device are to be kept clearly legible at all times. Replace dama-
ged or illegible signs without delay.

3. TECHNICAL DATA

Lifting device type 1889.10 | 1889.20
Order number standard 233096 | 233071
Maximum load / set kN 100 200
Maximum load / support kN 50 100
Weight / set kg ~ 355 ~ 570
Design height (for lift 1750 mm) mm > 2330
Maximum lift mm 1750
Lift / turn of crank mm 2,8 1,6
Crank force / support pair N ~ 150 ~170
Installation time (2 person) Min ~10 ~15
Lifting time (1x lifting, 1x lowering) | Min ~20 ~40
Maximum inclination ° 2 2
Working temperature °C -33...+50
Ground pressure (50 kN/support) | N/cm? 38 | 65
Maximum wind speed

for container length 10 ft km/h 70

for container length 20 ft km/h 64

for container length 30 ft km/h 52

for container length 40 ft km/h 45

The technical data of customised versions of the lifting

-

device can deviate from here given defaults. The valid in-

formation is shown on the enclosed overview drawing in
the appendix.

094401_h_gb_hebvrr_s
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4. GENERAL

The lifting device type 1889 is designed to move and position
containers with a maximum gross weight of 5, 10 or 20 tonnes.
It consists of four rack supports with spur gears and a fold-out
suspension unit. The support plates, upper arms, crank handles
and connection shafts are removable.

During transport the lifting device is swung in against the front
of the container and locked and secured with pins. The support
plates and cranks are loaded separately. A locking device that
can be inserted into the crank drive prevents the gear rack mo-
ving downwards.

The lifting device type 1889 has a self inhibiting spur gear, which
holds the load securely in any height (you must nevertheless
comply with the safety instructions). It will be driven by using
crank handles. To operate the system by two persons it is pos-
sible to couple two support legs by the usage of a connecting
shaft.

The rack supports form a stable unit with the container. The large
support plates means that the device can be used anywhere in
the open air where there is firm ground.

This operating manual applies to the swinging lifting devices for
containers type 1889 for shelters and containers with corner fit-
tings according to ISO 1161 at the top and bottom. Alternatively
haacon has several modified versions in its product range, for
example lifting devices that are permanently mounted, remova-
ble lifting device and lifting devices for containers without ISO
corners, etc.

This gear rack support complies with DGUV-V 54 and the EC Ma-
chine Directive 2006/42/EEC.

5. SAFETY EQUIPMENT

The mechanical components of every support are dimensioned
sufficiently for the given allowed charges. In case of a menacing
overload of the support, as well as with achievement of the up-
per or lower end position the necessary crank force increases
noticeably.

In case of the usage of an electric drive the mechanical compon-
ents are protected by a security coupling against overload. Each
of the gear rack supports are equipped with inductive proximity
switches to monitor the end positions. Once these are reached,
the gear sections and motor are protected by means of a safety
coupling. However, it is nevertheless imperative to subsequently
check all of the parts affected by the flux of force.

Dimension the supporting structure at least for 150 % of the ma-
ximum load.

6. SCOPE OF SUPPLY

1 set lifting device type 1889 consists of:
— 4 Support legs

— 4 Upper arms

— 4 Supporting plates

— 2 Connecting shafts

— 2 Cranks

— 1 Open-ended spanner, 30 mm

The following accessories are optionally available:
— electric drive

— mounting winch

— ergo crank

— transport box

7. MOUNTING OF THE CORNER UNIT

The assembly of the connections to the rack support and
the resulting fixing of the right or left supports is carried out as
follows:

The corresponding connection is provided for two corner units
each on the side of the housing plate (fig. 7-1, above) and on
the side opposite the housing plate (fig. 7-1, below).

fig. 7-1
1. Mount two of the upper arms as shown in the figure on the left
(fig. 7-2). To do this, position the upper arm (1) between
the top holes of the mounting on the support (2). Screw
together with the threaded bolt (3), washer (4) and nut (5).

5
\ (
S~a

fig. 7-2

2. Mount the remaining two upper arms in accordance with
the illustration on the left (fig. 7-3).

5\\; /4

O

fig. 7-3

094401_h_gb_hebvrr_s
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3. Mount the two right swivelling connections (6) in accordance
with the illustration on the left (fig. 7-4). First insert the two collar
bushings (7) from the inside into the bottom brackets of the
support. Position the two ends of the right swivelling connection
(6) between the brackets of the support. Screw together at the
top with the threaded bolt (8), washer (9) and nut (10). Screw
together at the bottom with threaded bolt (11), washer (9),
washers (12) and nut (10).

fig. 7-4

(T

4. Mount the two left swivelling connections (13) in accordance
with the illustration on the left (fig. 7-5). To do so, proceed in a
similar to that described above.

Ensure that the locking (view X) is correctly positioned.

12

fig. 7-5

-

Ensure that the locking (view X) is correctly positioned.

8. MOUNTING OF THE LIFTING DEVICE

The lifting device has to be installed in the ISO corners of the
container to be lifted. The position of the upper arm has to be ad-
apted thereby to the existing container height. With the assembly
of the lifting device must be paid attention to the fact that two
mirror-image supports are mounted on every container side. On
this process, the gearboxes of the respective supports must lie
at the container turned away side of the support. In order to the
right positions of the lifting supports please take notice of the
positioning plan below.

support 1 resp. 4
(right)

support 2 resp. 3
(left)

support 1
(right)

support 2
(left)

fe
;’é
Nt

fig. 8-1

With the usage of an optional electric drive there are 4 different
supports. Their arrangement must also occur with the help of the
above positioning plan.

The number of the each support is shown nearby the gear
box. Also the last character of the serial number is equal to the
number of the support.

The assembly of the lifting device must be done in accordance to
the following described succession.

1. Insert the clamp plate (1) into the top corner fitting, place
the upper mounting (2) with a suitable contour (chamfer up-
wards) against the corner fitting and secure it with a cylinder
head crew (3).

fig. 8-2

094401_h_gb_hebvrr_s

haacon hebetechnik gmbh — Telefon +49 (0) 9375 - 84-0 - Fax +49 (0) 9375 - 8466 6



2. Insert the clamp plate (4) into the bottom corner fitting, place
the lower mounting (5) with a suitable contour against the cor-
ner fitting and secure it with a cylinder head screw (3).

P

fig. 8-3

Before finally tightening the cylinder head screws (3)
(fastening torque of pan head screw app. 250 Nm) en-
sure that the mountings are perfectly horizontal and that
the lower surface of mounting touches the corner fitting.

3. Fit one support (6) with its top and bottom arm into each cor-
ner fitting (2/5). Push in both the bolts (7) at both the top and
bottom and secure them with washer (8) and hex nut (9).

6

fig. 8-4

fig. 8-5
Check that the upper boom (1) is correctly seated. If
necessary, this must be adjusted so that the upper
boom (1) is in a horizontal position and there is at
least 5 mm space between the mounting and the up-
per shaft end (Fig. 8-5).

4. Operating position
Swing the support into a position which is vertically to the long
side of the container. Turn the locking bolts (10) in the cor-
ner fittings (11) through 90° and fix them with the respective
hex nuts (12) to position the support legs during the lifting
process. The lowering guard (13) on the gear bar must be re-
placed through the crank handle (14).

\\10 12
fig. 8-6
5. Transporting position
Move the support to a position approx. 25° to the front side of
the container. Insert threaded bolt (15) into the bottom hanger
(5). Insert crank (14) into the threaded bolt (15) and screw
in the threaded bolt (15) with the help of the crank’s ratchet
function.
As an option, both of the supports on the front side can be
secured against vibration with a tie-down strap (16). Insert
the run-off protection (13) into the crank mechanism.

fig. 8-7

The dismantling of the lifting device happens in backwards order.

094401_h_gb_hebvrr_s
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9. MANUAL OPERATING
When operating the lifting device, always keep the four
supports in sight. If necessary, ask another person to
guide you.

To avoid danger for persons and the machine, before you lift a

container it is essential to ensure that

— the container has been released from the carrier vehicle.

— the rack supports have been mounted in their correct opera-
ting position.

— the lifting capacity has not been exceeded.

— adequately compacted ground is available.

In addition, the correct function of the loaded brake must be
checked before every operation. For this, raise the load slightly
and let it rest on the support for a short moment. If there is no
independent downturn of the load, continue with the operation.

To raise the container, first make sure that the gear rack supports
are in contact with the ground, using the ratchet cranks.

Align the container by adjusting each support separately. Extend
the supports with the inserted connection shafts in pairs and rai-
se resp. lower the container to the required height.

ﬁ ATTENTION!

Ensure that the individual corner units are cranked

evenly and simultaneously to prevent any overload of
the different corner units.

Figure 9-1 shows a corner unit left in transport position and right

in operating position.

fig. 9-1

Container lifting device in transporting position
1. Unscrew the threaded bolt (1) using the crank (2).

fig. 9-2
2. Swing the support legs into a position which is vertically to the
long side of the container.

3. Insert the locking bolt (3) into the corner fitting, turn it through
90° ant tighten it (fastening torque app. 250 Nm) (see chap.8,
point 4, page 7).

4. Take the lowering guard (4) out of gear.

5. Take the crank handle (5) out of its storage position and insert
on the support gear.

fig. 9-3
6. Take the support plate (6) out of its storage position and place
it under the support on the ground.

fig. 9-4
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If the container is on the ground

7. Extend the supports individually on to the support plates (6)
until they are in contact with the ground.

8. Level out the container by means of the crank (5).

fig. 9-5
9. Insert the connecting shafts (7).

fig. 9-6

The lifting system is now ready to start lifting by cranking.

If the container is on a vehicle
7. Connect two supports by means of the connection shafts (7).

fig. 9-7

8. Extend the supports in pairs until one of the two supports co-
mes into contact with the support plates (6) on the ground.

9. Remove both connecting shafts (7).
10. Level out the container by means of the crank (5).

fig. 9-8
11. Insert the connecting shafts (7).

fig. 9-9

The lifting system is now ready to start lifting by cranking.
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10. ELECTRIC DRIVE UNIT (OPTIONAL)

An electric drive especially designed for the lifting device saves
time and staff. This electric drive is optionally available for every
type of the lifting device in the common operating voltages. The
first time operation should be done by the manufacturer haacon
hebetechnik gmbh.

fig. 10-1

General

Using the electric drive means that two out of the four supports
of the lifting device will be driven electromechanically. The two
passive supports can be connected mechanically using the re-
movable connection shafts in the same way as on the manual
version. The container is to be raised evenly using this configu-
ration. Nevertheless, before starting the lifting procedure, the
adjustment of the container has to be done manually. The lifting
procedure itself will be controlled by using the mobile controller.

A

The lifting device is not suitable for continuous operation!
—> Observe safety instructions chap. 2 + inspection chap.11!

After completion of a complete lifting cycle, allow com-
ponents to cool down to ambient temperature.

Safety Instructions Electrical Equipment

Disconnect from the power supply when working on the electrical
equipment.

Only permit authorised specialists to work on the electrical
equipment. And electrical specialist is a person with suitable trai-
ning and experience, as well as knowledge of the relevant regu-
lations, who is able to recognize risks and avoid dangers, caused
by electricity.

Always keep control cabinets closed.

Technical data

Electric drive 231061 | 231062
Operating voltage V-DC 24

Rating W 2x700
Protection type - IP 55
Working temperatue °C -30...+50

for lifting device 1889.10 | 1889.20
Ratio i - 10 14
Drive speed *) min-! 140 100
Maximum load / set kN 100 200
Lift / Minute mm ~280 ~110
Lifting time min ~6:30 ~16:20
Current consumption A ~ 85 ~ 85
Electric drive 205861 | 209024
Operating voltage V-AC/Hz 230/50
Rating W 2x750
Protection type - IP 55
Working temperatue °C -30...+50

for lifting device 1889.10 | 1889.20
Ratio i - 10 14
Drive speed *) min-! 140 100
Maximum load / set kN 100 200
Lift / Minute mm ~320 ~125
Lifting time min ~5:40 ~14:50
Current consumption A ~10 ~10
Electric drive 205860 | 209023
Operating voltage V-AC 400

Rating w 2x750
Protection type - IP 55
Working temperatue °C -30...+50

for lifting device 1889.10 | 1889.20
Ratio i - 10 14
Drive speed *) min-’ 140 100
Maximum load / set kN 100 200
Lift / Minute mm ~300 ~125
Lifting time min ~6:00 ~14:50
Current consumption A ~6 ~6

*) The drive speed of the electric drive unit is the same as the
input speed of the lifting gear.

Delivery

The electric drive for the lifting device consists of:

2 Gear motors

1 Control box

2 Drive cables

2 Limit switch cables

4 Fitted limit switch casings

1 Installation kit (connection flange, mounting bolts, etc.)
1 Power supply cable (only by 24V-DC)
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Mounting

Itis recommended that the electric drive (feeder box, not-
el ched disc, limit switch) is mounted by the personnel of the
company haacon hebetechnik gmbh.

During the first-time operation by the manufacturer the supports
will be equipped with the suitable limit switch casings. The limits
of travel are adjusted and the adaptor flanges for assembling the
gear motors will be mounted. After this, the further parts of the
electric drive will be adapted to the mounted lifting device in ac-
cordance with the following described succession.

1. Connect the gear motors with a positive connection and so
that they are protected from torsion by inserting the drive
square into the mounting hole on the gear of the supports
marked ‘1’ or ‘2’.

Secure the gear motors by inserting the locking spring in the
stop bolt to prevent their coming away during the lifting pro-
cess. With longer continuance of the motors at the lifting de-
vice tighten the motors additionally with the hook clamps.
spring cotter

hook clamp

fig. 10-2
2. Connect the connection cables for the gear motors to the cor-
responding connector at the support and secure it.

Before removing the geared motors from the sup-
port, the control unit must be de-energised for at
least 60 seconds.

Connect each pair of supports via a limit switch cable using a
screw connector.

1| The cable ends have socket and plug connectors.

Connect the drive cables to the supports marked ‘1’ or ‘2’
and secure them.

The cable ends have socket and plug connectors. The
ol connectors are coded to prevent an interchange of the
contacts.

connecting cable

drive cable limit switch cable

fig. 10-3

3. Connect the drive cables to the control box and secure them.

Connect the drive cable from support ‘1’ to connector ‘1’
on the control box and connect the drive cable from sup-
port ‘2’ to connector ‘2’ on the control box. The connec-
tors are coded to prevent an interchange of the contacts.
Connect the power supply cable.

The look of the power supply cable varies according to
the operating voltage (here 24 V-DC).

current supply

drive cable
fig. 10-4

4. The lifting device with mounted electric drive is ready for use.

support 3

support 4

support 1

support 2

fig. 10-5
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Operation
When operating the lifting device, always keep the four
supports in sight. If necessary, ask another person to
guide you.

To avoid danger for persons and the machine, before you lift a

container it is essential to ensure that

— the container has been released from the carrier vehicle.

— the rack supports have been mounted in their correct opera-
ting position.

— the control and power cables have been connected proerly.

— the lifting capacity has not been exceeded.

— at the end of the lifting process or if it is interrupted, the main
switch on the control box is always turned off.

After manually adjustment of the container and assembly of po-
wer supply the electric drive is ready for use. In order to lift or
lower the container turn the main switch to ‘ON’. The operator
must be positioned on the drive side of the container. You can
now complete the following functions by using the joystick:

At electric drive with operating voltage 24 V and 230 V

A Joystick up

¥ Joystick down
&  Joystick up left

All supports move upwards.
All supports move downwards.
The left supports (side 1) ‘1’
and ‘3’ move upwards.

The left supports (side 1) ‘1’
and ‘3’ move downwards.
The right supports (side 2) ‘2’
and ‘4’ move upwards.

The right supports (side 2) ‘2’
and ‘4’ move downwards.

At electric drive with operating voltage 400 V

¥  Joystick down left
2  Joystick up left

N  Joystick up right

A Joystick up
¥ Joystick down
R Joystick up left

All supports move upwards.
All supports move downwards.
The left supports (side 1) ‘1’
and ‘3’ move upwards and
the right supports (side 2) ‘2’
and ‘4’ move downwards.

The left supports (side 1) ‘1’
and ‘3’ move downwards and
the right supports (side 2) ‘2’
and ‘4’ move upwards.

The right supports (side 2) ‘2’
and ‘4’ move upwards and the
left supports (side 1) ‘1’

and ‘3’ move downwards

The right supports (side 2) ‘2’
and ‘4’ move downwards and
the left supports (side 1) ‘1’
and ‘3’ move upwards.

¥  Joystick down left

2 Joystick up left

N Joystick up right

To inform the operator about the different working conditions
there are three LED’s on the control box with following functions:
At electric drive with operating voltage 24 V and 230 V

GREEN Activation of the electric motors.

If the power consumption rises to over 55A per mo-
tor the LED will flash and the motor current will be
electronically limited (24V-version only).

At least one limit switch on the sup-ports has been

tripped.

ORANGE

RED Excess temperature on the power sec-tion in the
control box. If the green LED is also lit, the drive has
suffered an overload.

At electric drive with operating voltage 400 V

GREEN Activation of the electric motors.

ORANGE At least one limit switch on the sup-ports has been
tripped.

RED Excess temperature on the power section in the
control box.

Joystick

main switch

fig. 10-6

Additional remarks for operating
— If the gear motors do not start at low temperature, let them
work approx. 2 minutes without charge.

— Each gear motor is secured with a fuse. To protect the semi-
conductors these fuses must only be replaced with equivalent
types:

>> GOULD series aM for motor circuits with rated voltage
500V and 120 kA switch rating

> for 24 V-Version: 10x38 mm /25 A
> for 230 V-Version: 10x38 mm / 10 A
> for 400 V-Version: 10x38 mm /6 A

The fuses for the limit switches are also inside the control box,
they measure 5x20mm/1A.

— The controller houses a four-way-DIP switch by which the di-
rection of the motors can be changed if necessary. DIP1 turns
the roadside motor, DIP2 turns the curbside motor.

— All the components in the control box are designed for opera-
tion in temperatures as low as -30 °C. Nevertheless in low tem-
peratures before you start work with the controller you should
check that the joystick can be moved easily in all directions.

— There is an overload clutch mounted at every gear motor to
prevent the supports from damage. If the overload clutch is/
was in function the system can probably not be driven by the
electric drive. Dismount the gear motors and use the cranks
for manually adjustment of the container. Then mount the gear
motors and use electric drive again.

Ifa230V electric drive is used, inching operation to align
the container has to be suspended. To ensure this, it is
forbidden to run-up the motors in short sequence (max.
20 staring processes per hour).
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Adjustment of safety clutch

The adjustment of the safety clutch is done only on a special te-
sting stand in the factory of haacon hebetechnik gmbh.
Dismount the cover of the worm gear. A nut regulates the strength
of the two disc springs. Use a hook spanner (DIN 1810A - 45/50)
or the adapter (139933) with a wrench (AF30) to turn the nut. If
the nut is turned in clockwise direction the strength of the safety
clutch will rise up. If the nut is turned against the clockwise di-
rection the strength of the safety clutch decreases. Adjustments
with a torque wrench are only approximately.

The standard value for the electric drive by means of two motors
is at least nominal load/ support + 20% and maximum nominal
load/ support +40%.

11. INSPECTION

The equipment must be inspected in accordance with the condi-
tions of use and the operating conditions latest after 50 lifting
procedures at least once per year by an authorised person
per TRBS 1203 (technical expert). This inspection is pursuant to
Ordinance on Industrial Safety and Health, §10, sub-section
2 represents implementation of EC Directives 89/391/EC and
2009/104/EC respectively annual safety inspection per DGUV-
V 54, §23, sub-section 2 and DGUV-G 309-007.

These inspections must be documented:

— Before commissioning.

— After significant alterations before recommissioning.

— Latest after 50 lifting procedures.

— At least once per year.

— In the event of unusual occurrences arising that could have
detrimental effects on the safety of the winch (extraordinary
tests, e.qg. after a long period of inactivity, accidents, natural
events, etc.)

— After repair works that could have an influence on the safety
of the winch.

Technical experts are persons, who have sufficient knowledge
based on their specialist training and experience, in the areas of
winches, lifting and pulling systems and the relevant official oc-
cupational health and safety rules, accident prevention regulati-
ons, guidelines and generally accepted engineering rules (e.g.
EN standards), to evaluate the operational safety of winches and
lifting or pulling systems. Technical experts are to be nominated
by the operator of the equipment.

In every 10th inspection, at the latest however, after 10 ye-
ars, a major overhaul of the lifting device must occur. In this pro-
cess, the lifting device will be disassembled and the condition of
all components has to be examined.

Wear parts (bearings, sealings,...) and components relevant
for safety have to be exchange in every case. Operational worn
components will be substituted. We recommend to charge haa-
con hebetechnik gmbh with the conduction of this major over-
haul. This inspection may be carried out only by people who are
authorised by the manufacturer haacon hebetechnik gmbh and
who are trained in dealing with this lifting device and its compo-
nents.

12. MAINTENANCE RECOMMENDATION

The operator determines the intervals of maintenance them-
selves based on frequency of use and operating conditions. A
cleaning of the equipment has to be done regularly (do not use
steam jets).

ATTENTION!

Only perform inspection, maintenance and repair work on
an unloaded hois. Only allow work on safety components
to be performed by qualified specialist personnel.

Maintenance and inspection work Intervals
Visual and functional tests

Brake function under load

before every use

Grease gear half-yearly
Clean and grease gear rack.

Grease all moving parts of suspension

Check type plate for legibility and replace | annually

if necessary
Professional inspection

Lubricant recommendations:
Grease per Gleitmo 805K (Fuchs Lubritech).

13. DISASSEMBLY, DISPOSAL

While disassembling safety instructions have to be observed.
The disposal of the product and its components has to be done
according to environmental standards.

14. SPARE PARTS

Only use original spare parts / original wear parts. These parts
have been specially designed for the lifting device. If you use
other parts it can not be guaranteed that they are designed and
built to with stand the stresses safely.

Please quote the following to order spare parts:
Type - see model plate

Serial-No. - see model plate

Part-No. - see spare part list

Part-Name - see spare part list
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Lifting device type 1889.10

216874

1889.20

216789

1889.10

216795

1889.10

216795

1889.10

216790

1889.10

201272

1889.5.17.00

216874
1889.20

216780

1889.20 / 1889.10

300569 143025 201273 216794 201644
DIN 3113-SW 30 1742.5.16.00 1889.10 1889.5.38.00
Lifting device type 1889.20
216869

1889.20

216766

1889.20

216779

1889.20

216779

1889.20

216773

1889.20

103797

1745.20.16.00

216869

1889.20

~ i 3 :y/ /i -
1889.20 / 1889.10 > S
300569 143025 201273 216778 201644

DIN 3113-SW 30 1742.5.16.00 1889.20 1889.5.38.00
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Support leg type 1889.10 (216789) + attachments (216790)

140818

100x80x3-55 schworz
\\O 100021
150 4762-M8x20-A2-70
|
151390 | /
168910 \@/

151396

Ve
S

101188
PN 300 F 11 Nahor

\:
100466 -0 B
DN 7980-5-140HV-A2 ®

/’/— [~
120014
IS0 4762-H5K2-A2-70
\- i L
100466
100466 DN 7980-5-140HV-A2
DN 7960-5-140HV-A2
120014
120014 4762-M5x12-A2-70

L

IS0 4762-M5x12-A2-70

P~
100466 - ~
DN 7980-5-140HV-AZ

120014
IS0 4762-M5x12-A2-70 / . p
’/
120980 -
GPN 700 M 16x15
101187 153005 oINS R
&N 300 F 103847 153009 M474 100815
174600410 1747.0023.00
143070 -1 7 /
GPN 300-F3 - ] ;970121':,35
B S~
=, .**'Q‘

;]7%9.5.910.400 153007

- LkD 100456
|' I~ DN B7-B8-A2
100570 - ~ ;
10741 o ~ = dE@ 371‘17[%743“ 15(39921 o
DN 3055-2x450-PVC-unnantelt . 1 1(5)(2)085?3 LZ
100359 //mf o )
50 4032-M8-A2-70 . d ’ .
100456 { ! 5 % ~.
e 153005 i 100416 / 15(3"113908F —
i IS0 7089-20-200HV 103874 4 . o/
1747 0D.406 I v -
151392 i » -
- TaaEn 153008 NG
103847

460040
140989 @
IS0 10642 - MIOX16-A2-70

. g 101187
GPN 300 F 2
\q
101854
ISO 4762-MBx30-A2-70
123021 153006 / 110731 / 101029 100418 100132 101190
188959.00 DN 5401 #-e65 IS0 7050-24-200HV 8752-6x16-A GPN 985 B 0201 rot

1M646 106884 11477 153006 100271 143070
JT72004M 125:555xB.00 74700454 DN 74 2-A-M6x1Ms GPN 300-F3
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Support leg type 1889.20 (216766) + attachments (216773)

140502
VL 12010035-0D RAL 9005\\0

151260 !
188920

\@ 100024
~— / 4762-M8x25-A2-70

151258
#8920

DN 7980-5-140HV-A2
120014
101188
61 GPN 300 F 1 Naiur
é §7\\o’/
8

IS0 4762-M5x12-A2-70

100466
DN 7580-5-KOHV-A2

-

120014

IS0 4762-MBx12-A2-70

100466

DN 7980-5-%0HV-A2
120014
4762-M5x12-A2-70
120980

GPN 700 M %x15

107411
DN 3055-2x450-PVC-Umnantelt

;@
6PN

01187
300 F 2
100570 /"“\
DN 3093-3-Al /\

100466
DN 7980-5-140HV-A2

LHOOM
1S0 4762-M5x12-A2-70

151259 120817
IS5 4762-Mex1-

15301 103826 103827
70 45200403 1745.200404

11859 153011
TTT20400

100959
GLYFGI6BEF

112603 [ 153006 153005

6 l 100271
DN 71412-A-Méxt-He

100456

DN 137-B8-A2

11776
3777200409 gqys%lmzo—u—n

AL

100359
150 4032-M6-A2-70

100456
DN 37-88-A2

151249 100814
ooz - 103820 s o188
151259 TERUY eman - T~
12603 . \
101187
O exor o e,
g e
143039
IS0 4762-MBx35-A2-70
216766 111646 106884 111282 153010 | 100132 100271
186920 37772004M 125x555xB.00 3777200406 B8752-6x18-A DN 71412-A-Hox1-Hs

153006 110731 101029 153006 100165 101190
18895900 DN 5401 B-065 IS0 8752-1026-A

GPN 985 B 0201 rot
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Connection type 1889.10 (left 216795 / right 216871) + attachments (216794)

120067
7 g B K%

101705

ISO 0642-M6%20-A2-70

151337

120308 100356
IS0 4017-M8x45-8.8-AZK 4032-H8-8-A2¢

120055

IS0 7090-6-200HV-A2

100718
DN 9B-M6x8 4SH-A3C

100354
150 4032-H6-A2-70

151799 151336
B889.90

101450

7089-24-200HY-A2

/2N

100360
4032-M10-A2-70

151276
101448

IS0 7053-10-200HV-A2

120448
DN 965-M1D-A%

101448

7093-10-200HV-A2

151400
188910 nbnehwbar

151742
85

151745

151799
8890

151404
1889:10 sciwenkbar

101450

7089-24-200HV-A2

100360
150 4032-4#10-A2-70

101448

7093-10-200HV-AZ

100202 100446 151345 151344 151342 151331
407-MI0x20-88-AZK IO 7053-10-200HV-AZK

123607
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Connection type 1889.20 (left 216779 / right 216869) + attachments (216778)

151279
A 5 120067 sewvsac 143706
120308
150 4017-MBxAS-88-AK 025 o hax o105

151337

120055
7050-6-200HV-A2

100718

DIN 9B-M6xB 45H-A3C 100354

IS0 4032-M6-A2-70

151738

196920
A 151336

<

101448

IS0 7053-10-200HV-A2

100360 é

150 4052-M10-A2-70

151276
101448

7093-10-200HV-A2

120448
DN 965-M10-Ak

151742
%69

151745
right

151333
®8520

151329
86920 schwenkbor

100134
Jsg%sss&-mw-n B0 8732-6x20-A
0300 k20 LZI

101448 123607
1SO 7095-10-200HV-A2

100202 100446 151345 151344 151342 151331

150 40T7-M10x20-8.8-A2K IS0 7093-10-200HY-AZK
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Connecting shaft (201273)

107249 100097 100141 103786 103771 103787 110667

1350.10.77.00 ISO 8752-35x36-A  ISO 8752-6x36-A  1742.5.16.440 1742.5.17.00 17425.16.441 3782.20.28.00

101140 103789 100103 100134 100091 106477 100138
1742516873 1742516445 IS0 8752-4x26-A IS0 8752-6x20-A IS0 8752-35x20-A IS0 8752-35x28-A IS0 8752-6x28-A

Installation kit (216780)

133365 151356 151356
133365 133365
103535 107630
13461100417 1362200416
140064 107630 133365
134120 A <=, IS0 407-M5x12-A2-70 BN
g EYLE N HI
P %)
] Nl L
< ~ 140064 ISO 7093-5-200HV-A2 103535
100138 IS0 4017-M5x12-A2-70 Béri04n
1S0 8752-6x28-A
O

100440

ISO 7093-5-200HV-A2

g D
| ows é;\
| 1S0 7093-10-200HV-A2 T 151357 151358
|
@\ i
i

101995

DN 985-M10-AZK |
100061 ﬁ\
ISO 4762-M20x45-8.8-A2K
101448
100061
ISOOQ‘%Q-MOXAS-B.B—AZ( gIN 985-M10-A4 K d\ ISO 7093-10-200HV-AZ
1 120 1 1019

00061 48 00061
ISO 4762-M20x45-8.8-A2K DIN 985-M10-A4. IS0 4762-M20x45-8.8-A2K DIN 985-M10-A2K

ISO 8752-6x28-A

134120

39174053810 200HV-AZ i
I 101448
20448

|
IS0 7093-10-200HV-A2 I
|

Electric drive 24 V-DC (233741 / 233742)
143649 133267 100018 152944 152942

ISO 4762-Méx12-A2-70 1SO 4762-MBx16-A2-70 24v-DC 24V-DC

‘\}L V 2945 REM3 120963
120962
% 24 V-DC

143648
IS0 10642-46x20-A2-70
152934 136171 ;
100469

DIN 7980-8-140HV-A2

215626 (1889.10)
700W, 24V DC

115(3135?23;:304\2 g%’oﬁmm—n—m 215735(1889.5 / 1889.20 )
700W.24V DC

215663 120902 126258
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Electric drive 230 V-AC (233744 / 233745)

143649

IS0 4762-Méx12-A2-70

143648
10642-15:20-A2-70

152934

133267 100018 152980 152979

4762-MBx16-A2-70
152981 120901 120900
\5\ \g Z30V-AC / 400V-AC 185032?? 400V-AC

101886 136171 g
6752-6x30-A2
100469
DIN 7980-8-HOHV-AZ
100021

IS0 £762-M8x20-A2-70

207580 (1889.10)
207581(1889.5 / 1889.20)

120902
207582
Electric drive 400 V-AC (233747 / 233748)
9
gﬁ??é—mm—u—n B3267 150005961-806:(‘542-70 13513.9;3 7 400V-AC 1?32? 5
152982 153056
230V-AC / 400V-AC 400V-AC
2%9925 “|°209924
s
152934 136171
100469
gagfzgsm-u-m DI 7980-8-140HV-AZ
158135823)‘30_“ 0‘96%-1"3!20-&-70
120902

g:"st?Zoli’ss,Rc (1889.10)

207575
07skwi4PssRe (1889.5 / 1889.20) 207576
Nr. 3950.750.600

094401_h_gb_hebvrr_s haacon hebetechnik gmbh — Telefon +49 (0) 9375 - 84-0 - Fax +49 (0) 9375 - 8466 20



15. CIRCUIT DIAGRAMS

24V

- HM24S2

=version

Connection diagram

S{uIT 1030

SR 10301

e

[

8
™ 1
VI8

8|
&
VI8 8

8|
o
- vE B

8
VT

9
]
B 1
VI8 8

]

2
= vE &

I
VI8

ano Q ey = bite)
T g e s 72 TR—
:o2+ MZUWeEE  THY I\ﬂ._‘ mﬁm_w
850 9] [ 2
s
9 g soeeyt IS
£7] evel [T
T T
V02 nss QN9 NOANDANOAND
80 T Bdodadn
2 B3BE o dio0e 38333338
mﬂm worl LS we | LLUE
81 ] TTF °a w] TTTT vez
E=—4
=]
ano 2 s’ ay 1€
T = AT STend [
.§:+ MZWEE oy Im_\ s1az
62 9] a 2
s
9 g soceyt S
£7] £3a [T
T T
V02 nss QN9 NOANDANOGNSD
o ln T T, TTT
o ouEf $25es0ee
mﬂm woor | £l <l m.wV{.A'o o wor | E] EEEL
G1= @] T T sa w] TTFTT vez
E=—3
E]
ano ) i b 120
—_—
T A stz
:2:+ MZWEE Bey l\ﬂ._’ ctar
0¥ g A ]
9 g socedyl m 5
£7] 280 T
T T
" yoz ngs QN9 NOANDANDGND
$0u8 T hdodods
NERR §BE05040
2 . s*s SHODLO09 gl geegree
g vl i Bkt oor | Ll Ll
= ] TTF +d w] TTFTT vez
E=—3
]
ano I o e o
T w_l E WS 3T LI <
éS+ MZWEE gey l\ﬂ__’ ctar
fia) 9] a 2
5 g socedyl ._M. =1
£7] T™Ha 4
T T
" voe ngs QN9 NOANDANDGND
o o T TTTT
2 BoEN SHODLO09 mwwwmmwm
Hﬂ_m woor | <l S W.{.A. woor | =l =l glEl
87z o] T F «a o] FTTFTT vez
E=—31

QN9 aN9 dN9 aNe
T T T T

RS
e S e E
o Lo Uo
8 Te Ty

M

i
and aNe aNd and

UBJQIUID 10SUBSLIONS S[e HBOJL UOA BUNPUSMIDA 198

W0 ebY

onskor a1dd “Boid
s s s s KRR RRK
R LR X OdN U2’z 55535 R Eanhm
ano Pyt oln IRRRRRRAI P
T w» [ -V R ER g [ <
LS as . T [z = 2|2 A
Gha A wo a3 2 @& A
a5 |28 2 2R
No't Yo' aw 52 5 BY[ _]¥
——— —— 1 = = i
el o7y ST TP
Tl
=
ST 2.2
<A
| AT
ano
b o oo lo 8 5 5
Q
g
=z a8 = 8 =2 8 = a8 NY
O Yu 0 Wu 8 You O Y-u o}
2 2 2 2
§rPEFE g lF® Tk aw e
N N N N ALy
3 3 3 H
P
’ = ¢
€ (2
= . . .
BENY JZ'8 VENY A2'8 DENY ZT'8 A
QENY 2’8 AS+
5 woor |
Y e Bl
A W
2 AZT+ L
WV ans
G L
5 ® 5 e 2L 5
8l 2 2 z Ry
™) EN 3 3 3 3
= w w w w
2 2 2 2| 88 S 0B 8 8 g
2 8 Z R o2 % g % 3 > 3 @ 3 a 3 [S]
FFFFEF FE N LN LN LA
2 2z= ano ano ano Caw
m__‘lu RS m_zlu T T T T
poL i e R e
N9 aNo QN aND aND aNo Y 52 52 5 R
Y y y y
T T T T T T b b L b
I - = = = &
Q0T | u0OT | 00T _z _x m_z o o) o o
= S o P o P o P
w5 ] o deot g8 g8 g8 88
bR e e e e
+ + P T o o o o
L\M <M «m «my L\M /—\M € T € T € T € T
P P P =
00s 62¥ 00S 0£¥ 00S T€¥ 00s z€¥
It uz'z
- L4 I_l . ans ano ans ans
P S E e T T T T
aNo aNo  ano wT \=\ L_ 1 zﬁu nor | NGO
™ T T SsneyD ans éw ant 5 26
u001_|uoor |uoot | A S T
ve3] 6631 6501 /_\m miﬂ
£21
ans
T

ON inmesadwa)

o [a}
o E
1 NbTLOHbpL &z
v €
3621
o TNY o PNY
& iﬁ”ﬁ.w a1 ek |_m_o”ﬂ.N| 7

NPTLOHPL
20T,
T B
aedr

T
NPTLOHPL
A0T_D8NY
8 6 lo_ll.mw,_m\
2601 o

NETLOHPL

8621

Q NETLOHPL

Iy T
I SEd
3
Iy ki
= 1
Py
ano ano ano ano
T T T T
nozk
not noL
L L 2 =

cmuﬂ

TTL3LE6TWT
91

(2}
g
faaa Fl
)

+
FA
V2S 208

as|nuauRg

ool T
aNo 0S0W¥dd  mzos
OA N &HT —_—
€l J T S5 [V

—= T
—= €
—= €0
—=G-EC

—= 90

ano
T

94

—h

ang

5,037 sqa13eg

=
o 5
=

J123jeydspuz

050 Vidd

e
e

—e
e
——e
—e
e
s

X

0£0 V¥3d
wQ
00Ty

TO0PNT

21

haacon hebetechnik gmbh — Telefon +49 (0) 9375 - 84-0 - Fax +49 (0) 9375 - 8466

_h_gb_hebvrr_s

094401_h



24 V-version - HM24S2

Board scheme
X2 Endschalter . Temperatur NC  rioo R17 5 LM2937ET5 D7 __ 1N5400
S _ B
+24 [Of O a i | EECEER S i © 4
IR A 470u
Lo o Bar s | & | % =220 NP0 20 %
LU Eo | |2 (o & Jal c Tou | F6
[ === "mll,] s = 2 oF 2A mtr
+24 [-O] =0 a - 8 't ~ D §
of I - R62
RO |[O O o 48 sk R Q ] K R37 206
RUBTED] Jule ¥ ¢ > 1.04W 4w
ano [Of O] ©|T]R s — nAgeATt A e L FRACY 3 BSS
e
. ol | [-m0 J=—}| e g
g" o o E E] ~EO LM2937ET12 H
[ih= | | re ¢ S N m 0
gg w0 2|8 R I B3 e ”
L 18] al&p
w S| = a a Jo[o[ooo)
15k DIP4 38 ! <
165 s1 o A3 Betriebs LED's - © Batt+ S S Schiitz
o1
00n
€33
N
O
. " ) 754410 . "
hier ausfrasen S hier ausfrasen
o1
&
D5 60CTQU45 Q3 IRF3205 D6 60CTQO45 Q4 IRF3205

D2 6ocTQo45 Q1 IRF3205 D4 60CTQ045 Q2 IRF3205 Ras

715
E3|
05
715
(]
il

5
8

100n
ol
(e}
56

[e]
37.
o
58‘
[A= ][ A=
100n

C.
100n

C47
C
1000

R30 R29 C66 22n R332 R31

49l
[ A= ][ dE
100n

L
T
n &
o /| Tle 55u 20A LTl 55u 20A < : 4 55u 20A 55u 20A
S DRI = SLH DR2 oN Jl DR3 S DR4
=2
>
6 ] M I ! c44 ]
e €30 I: o C50
<C
8 o5 O

[ A=
100n
.csg
(=
100n
.49
[ A=
100n

“ﬂ@

‘(:57
(=T
100n

==

(= 3 cs4 [ gJ. L |L — c3% css
Tis|Tls| Tls 5
sl BB A
iid
|

25A

I H@zs;\l
IQ

(o]

3

g [%2]
R 3 R15 R19
— :
;o ;e 3 e 3 T i : ¢ : e s J : e
o~ o~ o~ o~ o ~ ~ x ~
R_A4_ w1 R_AL wo R_AZ w2 R_A5 w2 L A4 w11 L AL win L_A2 w2 L A5 w2
- - v . v . v . " - " - " - " -

094401_h_gb_hebvrr_s haacon hebetechnik gmbh — Telefon +49 (0) 9375 - 84-0 - Fax +49 (0) 9375 - 8466 22



- HC230S2

iagram

di

-version

230V
Connection

—
+—ouis-m
N IoN-m1
NL:|_| loL-m
— lo2z2-1m1
400AC/2W -
21-11
Lecs
3 ﬁﬂ T 470n locag-
INT -
o « F1_10A L5
—mi
. 28 5.6u
c21 m 8
|—|P»3 & _Am
L& ! 2
BTA41-8008 1) L—loLis-m2
L—Jon-n2
|z 400AC 21 4T O oL-12
7
g8 loz2-12
a 8
2 Ky F2_10A L A
— 5.6 s i
BTad-s008 P . AB-MZ
ol
o of
3 &
AAAANANS
o= 3 3
VYN & * i
1 o |2 “ I LED
l@ﬁn TRE U3 w,a 0 +5U S-END oy . s[ighs
c7 c10 L 40n Py W8 o8
& =
e Tooou ¢! EN2937 =wh,, c14 iEa 1c4p o ZAACTL4
¢ STERUNG hE 1=
T B40C800 Kl
2 P2
9 N ® >
\AAAANS &g NAT LE| o
&v g ===== = 3
&
T%sﬂx\(ém o0 4120 ~
N
N
5
470n L Q
as T
8
-0
5
ss | T
(Ré] FoaN——-o0 +12V
F 1c4A o L
Py >
i © o0 &
a L TaTN g &l
7AHCTL4 - H
0 @ n o w 4 d
) oan 9y 4 9
o gepce gy
R33 3.3k = LS NG 33333 3 2
A =
v To00u ~ 000y 3 g
100n R
_ _ c1s &3
su sy o T e e s @ 2
] o BEEEZEEZE 8 ‘mm o
o = 9 X T o o ] o o =& £
[=] o | o w0 g8 29 o6 (2 2 &
E S Ml 01 S5 36 1017 >
=k =" 102 1018
ke 103 1019
A_/. J. A_é J. e hﬂ — nﬁ. J_ n_é 104 1020 @ @
© © » © © © ) v 105 IC6 1021 b )
3 e ) = 53 22 2% oo I IspLSI0I6gas N T
S 4 O o3 oS3 o3 4 O oI o3 107 =Pl 1023
] o o= o o= o= o= o2 108 to21 [3
109 1025
7 77 1010 1026 |2
1742 ST4e - 1011 1027 [§
1012 1028 s
1013 1029 s
1014 1030 1o
1015 1031 (= 74HCT14
]
@ mm SDI/INO Yo
o g S00/IN Y1RESET
Y2/8CLK
MODE/NC
ISPEN/NC GOEO
= = =
- N o I+ o) o N +5U 0—
& ool ool 5 ) ) N
=4 = =3 =4 (=4 =4 =
k. 2 2 2 R R ngu
E I ] - 5 P @ L 1 12520 Hz
LINKS @ © RECHTS © = = W [

haacon hebetechnik gmbh — Telefon +49 (0) 9375 - 84-0 - Fax +49 (0) 9375 - 8466 23

_h_gb_hebvrr_s

094401_h



230 V-version - HC230S2

Board scheme
O ©
N N oa Y
D2 D1 = = > > m }|: 1
- = T & ] [ T T ~
- BTA41-80DEB BTA41-20DB : = @ T L o Ny &S m i n
T z 4 O N N '
C
0
o 4 || g3
9 o 3 3
o~ N c N c 5 -
] 29 N 80 =k 5 2
™ ™ D 0
S < o
© S 0
" o
- o
S c I I 9 ! R
REL1
2 1
RAC
Rz7
- 47k2u | ca
‘ 2,2n
Q R31 c22
- 47K21 -
Q {044 2,2n
R3Z ' TR P
Q | { 7K = sU -
o ity o 2 D s«
> R33 - = > gL L
WO, | A 47Kau vy o T T
| Zrey L og | -
1k | ] o
" @ 22
o i - )
Q RIZSTTT iy VR ZAHCTLA
b ” L S 03,4002 D6 44002
v~ = L 2 c15 10l g8 €
-
O R38 e aggel 2 1000u 000u
— 100n
| ki ueppe 105 UT:LBE}
R37 = s9 [N ] - e %
Um2g37 | Lm29s0 u
10T 1
] )

094401_h_gb_hebvrr_s haacon hebetechnik gmbh — Telefon +49 (0) 9375 - 84-0 - Fax +49 (0) 9375 - 8466 24



400 V-version - HM400S2
Connection diagram

X X XE X & X -
] b e 8] - ] Tel ) N
= = anNs  ano ?N = ano  ano ?
x x|l
g N EVOZOHAS | 00T | el EIE e I
i i[]&
| 9 AP z T = ol ) T 1] O
5 ™ - i 2 2] 21 .
— _ 4w ¥ T — _ dw ¥ T
T B 7 3 ™0 T 3 T B 210
MZRe8 MRS
6eY MZiZ8 2] MZHe8
sEd MZiz8 ThY MZ 28
] Bz
ano ano ano ano ano
307Ld 3011d
201 T 204 T e | L | a0y T
IS ] = I & ] ] 3 1 B
< < id < «d < « < d < 155 i
z 8 z 8 HIE z 8 ANE z 8 H z 8 H z 8 3
2 2 ] R R R g ] ]
o = .
ﬁ ENQ § S i 5 S« TS Td 5 e TS d L8 ot 5 d Bl18 & 75 2]
o ™ Q6 © o o ~ on © O @ o
J 4 4 - - I} —
ool o= “ools el “ol]E o o ol ]# olg ol oy s
uoot | uoot | oot | uoot | uoot | uoot |
amT% s g & 8o 0 g & a1 %$"2 © 5 913-|_% S & s $¢E © & 3] %¢& © 5
1
g = g = g = g ¢ g ¢ g ¢
o 8 - o 8 o 8 o 8 s 8
g 3 g 3 g 3 g 3 g 3 g 3
< £ < £ < £ sl E wlls £ < £
s & s & elF & s o RUF elF &
. aN _ ZA - an
E E 4 E
9'sa7 a N % N § o N 3| ey
< < dllz ozt dllz 2ty o e xhs L
rer  s1d o F U= L F U= o F
S 3 < i 8 < L e o 8 < nd | « C 8
8 9 a am = '\E F @ a 3 g E F @ 4|D 3 g § F o 4|D
|| = o —==F = -2 o ——=F = 50 —==F R 3
o NH:BSO SR e o NHJESQ\
o
5 =
Y] =3 18 28 €g
a st BE g a s BlE s e a G
st > g 4o 8F > g 4o 8 > 1 e
3. P 00572048 G 00512068 & a5y 00572068 [
<+ ~HF 3 n qor | s7y 42 020v3dd 994 sou 42 S 204 04 e
nst 2z ozggv}g:gd 09y 30T G oy %0T 0T & OZ;()V}Hd 0T 0T ©
3
SN
z ST
<+ =F 3 o S = 2
e 57 PLTEEI e
o
- < g :
cle ad»aw-g‘saNnou-ava-J.Nnow6 e s+ B8 @ T ™
gE 2k -2 T <] < JE 2 a vSo1 3 oLl
o ) 0] = G Q -
i 3d-QVd-9'€ANNOY-QYd-LNNOW, o A+ w8 BN plzeeon & s
i TH #5 & i“: 4:3 g AZT+
S 2 ) R w2
o ~
+ o AeT+ S |of 2601 g —eu
< ;[IIE 45 & — — 42 «
ASTH 3§ 7 T 3 pLeEEI .
o 2 © 2 —= 2
L 201 ASH+ AT+ - = 5 8
=] -~
5|_ — 1o oA > fi —_ - —|5 < o1 - e El_ —— 1
+ 5 sLis
o] e " s bLzeeImn TR o na
= a
T | 25 A ve Z | 6 >
2T 3 o °
N V0 4 5) . - o
SZIW e NI & o sk 4b =
u o S
SLges e R T A ve Tor 2 ano =
R g T
& =71 AV Yo =T AND DL |
g ¥z W T 3 NOD R
NIV'E fg— - Mz I
SeoHgEs 2 gano 5.8 NIE o sl @
o - [=} ]
S g oo e B o
H hal 0THbSZ V: N | g
swiges | g & £1 S+ - § 2 = o E’;g‘g
Oy a a o A
T e ) B3 || .y St
TaND AS LT
S T
% uosy |62 "E P v e e P e P e % ‘
88 sz HPE Yz -2
U0l |9 , - &
_": 177w —"— 5 A NIZT [ AT 97\54»
X ] l -1
. 5 i -
RIS —— X
A BRI W [STag+ i
o S| Aet S Act NIE 5> o WO 26/b9 Svbl =5
: Ll B ok bt m—
S e o o =L
3,F <! < e I aad 201 Ol =g
SZo1 LT
- 1 L 0ThbSL o s bt e
ans  ad and Jio1 P ]
Tuoor —= 11
— 1
L 9547
o
ans = {5
& e+
€L Lvsash oz - >
——+ & T8z
T © JN?, wl
o svy a
4N zvs:)sl_rLL oz - 2 N -
D —_— —Ig ALY v?
7Ty ok opd ol
2
L bS8 il -
e T T Lol 4
3 AN ano ano ans ao ol
o el T T T =l
EE B o o 2 ol S
v
. o $pe sl (a2 el s
N N o oo S RO = I = pacte] =
o ano 8 vl I xlo Q [o¥ &2 B[S S
2 S8 ano o~ B BT <Ol <O <O <
§=— SA B SA 8 EE G R
b= © uozz - wof
- L uozz | b > > b
T— HWvT'0 v ] o
o = = S @] o ‘
2 o
o
2113 = 3 = = 3=
ol sls _ EUE g g e
ner+ g2 & 2[]= 3 gl 2% b 2r's
g > xe AT e ATE
! VIR AN bbb > >
X X X X X X © W T o o W 9%y I 11
2 a8 884 o o
w, =
wow o i 5,037 Sq21133¢ =
e B T ! 31 5g313°8 ¥ILIVHOSANI
ha T} z 0 =

Joystick

Prog. CPLD

Temperatur NC

094401_h_gb_hebvrr_s

haacon hebetechnik gmbh — Telefon +49 (0) 9375 - 84-0 - Fax +49 (0) 9375 - 8466

25



400 V-version - HM400S2

Board scheme
Al17,5mm Al?S\Q A175mQ A175mOm AI7SHQ A17,5mm
+ + + + +
I 0N | TEN [ | TEE TEN
o 7 LA LA L ¥ LA & ] LA &
= P ps e 0 T e © [
L J L J =
BTA24-800CWRG BTA24-800CWRG BTA24-800CWRG E L3E BTA24-800CWRG BTA24-800CWRG BTA24-800CWRG
r L2 Bl
+
1.5KE550CA D4 1.5KE550CA D32 1.5KE550CA D2 - JLE 1.5KE550CA D5 1.5KE550CA D6  1.5KE550CA D7
£ £ £
4A trage 4A trége o 4A trage ~ ~ ~ F4 | F5 | F6 |
ko < > b3 T T T
. -~ g = = = _ -~ .
< < < c
SO RO [T O|%s] sl %8 Q| 15| Q] |&] O
e S 8 3 o : E] E
2 o
: : : el=
F3 F2 F1 4A trage 4A trdge 4A trage
100 2w 5 100 2W § 160 2w 5 100 2W § 160 2w § 100 2W 5
R34 R3S R36 R33 32 31
e, L ST N I T
82k 2W 82k 2W 5 5 5 r
akow R38 R39 %H + %H + % + akaw B gy BKAW g
& & &

M1_T M1_S M1_R ‘ ’ ‘ M2_R M2_S M2_T
r+ B} r—+ Bl r+ - E g § g 3 +-| r+ Bl r—+ Bl
i J . S C S

MiT M1S M1R @ M2_T

PT10E PT10E H o “

PT10E — | — N PT10E
e K1 Je— J— gg Qg K2 —\
—— g hmnnnndg 58 —
== + OTR2 OTR1 i i + =
OTR3 e 2 OTRS
R27 R26 R25 R77 2 & Dy R78 R28 R29 R30

R3
e
p . 02Amtr  02Amtr  02Amtr
n - PNEL ( \ [ 7
- % N - . - .
47k 2 N_E
Ly - g
< = © 2| N + ~ < ) < )
0.1A mtr 3 Lo > = B EE B > b © & > b © &
P o o] © o O o = © o O o [=
; & o u a o u a
E= 230 o > ) M by by
= M1_obert S E I~ ] X 4]
ol M1_untef o - - g ] - g ]
= 20 3 %) oD £ bl bl
= M2obeE o B H% T, ’ ’
[=] M2_unten - - L
” g _° = | GND — ) —
R4 &
3]
awm L . 3
25 Z 8 # 754410 + 102 | + F 754410 +  1¢3
L
LM2937ETS HM400S2 Ver1.0
70um CU
© -
i 1C6
+ +
IC7
T3 BCS47

094401_h_gb_hebvrr_s haacon hebetechnik gmbh — Telefon +49 (0) 9375 - 84-0 - Fax +49 (0) 9375 - 8466 26



	094401_h_de_hebvrr_s
	094401_h_fr_hebvrr_s
	094401_h_gb_hebvrr_s

